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Milling blank with thermomemory effect

: Instructions for use
M S | Gebrauchsanweisung
technology . Mode d‘emploi
powered by Instrucciones de uso
REMORA. Istruzioni per 1‘'uso

V/ 4

SGHEU

y/ 4

1. Intended use

@ Functional therapeutic bite splint material with thermomemory effect.

2. Indication

The DURASPLINT® comfort MSI blank is a disc intended for the fabrica-
tion of dental appliances such as mouthguards, nightguards, bruxism and
TMJ splint appliances, and bite splints using CAD/CAM milling machines.

3. Contraindication

DURASPLINT® comfort MSI is contraindicated ...

... if a patient is known to be allergic to any of the ingredients.

2. ... for bruxism splints and splints with wall thickness < 0.9 mm.

3. ... for denture bases.

4. ... for every application that is not part of the indication (see above).
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Product Description

The DURASPLINT® comfort MSI includesalactam-based, biomimeticsolution
for multi-species inhibition°®. This reduces the formation of undesira-
ble biofilms on orthodontic appliances without a microcidal effect.

°c. albicans / s. mutans

5. Patient Target Group

Persons being treated in the context of a dental procedure.

6. Intended Users
Dentist, dental technicians

7. Processing

= DURASPLINT® comfort MSI milling blanks should be used only for the
purpose of CAD/CAM production of dental occlusal splints.

They can be used in all common CAD/CAM systems (fig. 1).

Suitable cross-cut carbide cutters are to be used exclusively for the
processing of the DURASPLINT® comfort MSI material.
DURASPLINT® comfort MSI occlusal splints are designed and milled by
CAD/CAM technology and qualified staff. After finishing, the

thickness in the occlusal region of the splint must not be less than
0,9 mm. For aesthetic reasons, a labial reduction to 0,8 mm is
permissible. Any corners and edges should be rounded off.
DURASPLINT® comfort MSI splints can be removed from the milling
blank by using suitable cross-cut carbide cutters or cutting discs suita
ble for composites. Carefully cut through the retaining strips without
pressure.

In order to avoid plague accumulation subsequent polishing of the
splints is essential. Please pre-polish with suitable silicone

polishers and goat’s hair brushes. The high-luster polishing should

be done with a corresponding polishing compound (fig. 2). As far
as possible, please avoid heat generation during the polishing and
finishing of the DURASPLINT® comfort MSI splint. This guarantees the
optimal fitting of the splint.

= Please note: Upon completion, use an ultrasonic bath with water
at a maximum temperature of approx. 35 °C for cleaning. Cleaning
solutions are not recommended.

8. Milling parameters
Roughing:

® 2 mm ball radius cutter — single cutter
Speed: 22,000 rpm

Radial path distance: 0.6 mm

Z depth increase: 0.6 mm

Feed: 1,600 mm/min

Finishing:

® 2 mm ball radius cutter — single cutter
m Speed: 22,000 rpm

m Radial path distance: 0.1 mm

m 7 depth increase: 0.1 mm

m Feed: 1,600 mm/min

Rest roughing:

® 1 mm ball radius cutter — single cutter
m Speed: 28,000 rpm

m Radial path distance: 0.1 mm

m 7 depth increase: 0.1 mm

= Feed: 1,200 mm/min

The irrigation nozzle on the spindle should be aligned with the tool tip.
In this occasion it should be noted that a uniform programming length is
respected or the length of the 2 mm tool is estimated. The cooling medium
air is sufficient.

9. Notes

m |ncorrect use of milling tools, polishing brushes, steam cleaner and
water baths can overheat the material exposed and thus adversely
affect the properties. Deviations from the described manufacturing
process can lead to different mechanical and optical properties of the
material.

= The lot number and the best before date are indicated on
each DURASPLINT® comfort MSI packaging. In case of claims
please always indicate the lot number of the product.

* These data come from measurements of a representative sample that was determined as part of our quality assurance. / Diese Daten stammen aus Messungen einer représentativen Probe, die im Rahmen nserer Qualitatssicherung
ermittelt wurden. / Ces données proviennent des mesures d'un représentant échantillon qui a été détermine dans le cadre de notre assurance qualits. / Estos datos provienen de mediciones de una representante muestra que se
determind como parte de nuestra arantia de calidad. / Questi dati provengono dalle misurazioni di un rappresentante campione che & stato eterminato nell'ambito della nostra garanzia di qualita
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Do not use the product after expiration date.

Undesirable biological reactions (e.qg. allergies

to material components) may occur in individual cases.

Clarify the use of DURASPLINT® comfort MSI splints with your
dentist or orthodontist in case of a known allergic response to
components of DURASPLINT® comfort MSI.

Clean DURASPLINT® comfort MSI splints under cold running
water with a toothbrush. Disinfect the splint with non-alcoholic
detergents before first use.

10. Safety advice

Record the BATCH no. for every procedure requiring
identification of the material.

Storage: No special measures are required.

Disposal: Dental objects made of DURASPLINT® comfort MSI are
not water soluble, are inert, and do not present a hazard for ground
water. As such, they can be disposed of as domestic waste
without any special precautions if not stated otherwise in

your local disposal guidelines.

Warranty: Our recommendations concerning the application
technique, regardless of whether they are communicated in
writing, orally, or by means of practical instructions, are based

on our own experiences and tests. As such, they are intended

as guidelines only. We are continually striving to improve our
products. Consequently, we reserve the right to make changes
to their design and composition.

Hazard Information: Processing of DURASPLINT® comfort MSI
blanks produces dusts which can irritate the eyes, skin, and air
ways. As such, it is essential to ensure the protective gear at your
workplace is in perfect working order.

pro3dure is not liable for any damages caused by improper
application of the material. To be used by trained specialist
personnel for the purpose indicated only.
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Temperature limit
Temperaturgrenze
Limite de temperature
Limite de temperatura
Limite di temperature
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Do not use if package is damaged.
Nicht verwenden, wenn das Paket beschadigt ist.
Ne pas utiiser si I'emballage est endommags.
No'lo use si el paquete st dafiado.

Non usare se il pacchetto & danneggiato.

“This side up.
Diese Seite nach oben.
Ce coté vers le haut.
Este lado hacia arriba.
Questo lato in su.
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Consult instructions for use. Keep away from sunlight. Rx on |y Medical Device Use by date Catalogue number Lot number Date of manufacture
Gebrauchsanweisung beachten. Von Sonnenlicht fernhalten. cl

Consulter le mode d'emploi. Eloigner du solel Dispositf médical Utiiser par date Numéro de catalogue Numéro de lot Date de fabrication
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Propriétés physiques */ Informations de commande/
Propiedades fisicas */ Informacion sobre pedidos/
Proprieta fisiche *: Informazioni sull‘ordine:
DURASPLINT® comfort MSI DURASPLINT® comfort MSI
m Density/ Milling blank/

Dichte/ Frasronden/

Densité/ Disques a usiner /

Densidad/ Discos de fresado/

Densita: Dischi di fresatura

ca. 1.1 g/ml

ocean-blue/

m Flexural strength/ ozean-blau/
Biegefestigkeit/ bleu-océan/
Résistance a la flexion/ azul-océano/
Resistancia a la flexion/ blu-oceano
Resistenza alla flessione:

23 °C (MPa) > 20 **

m Flexural strength/

Biegefestigkeit/ Height/

Résistance a la flexion/ Hohe/

Resistancia a la flexion/ Hauteur/

Resistenza alla flessione: Altura/

37 °C (MPa) < 20 ** Altezza:
d=16 mm

m |deal storage and @=98,5mm
working temperature/

Ideale Lagerungs- und REF: 3624.1
Verarbeitungstemperatur/
Température idéale de
stockage et de mise en ceuvre/
Temperatura de almacenamiento Height/
y procesamiento ideal/ Hohe/
Temperatura di conservazione Hauteur/
€ lavorazione ideale: Altura/
Altezza:
a3'F d =20 mm
28°C ®»=98,5mm
S4F REF: 3625.1
18°C
Manufactured by: Manufactured for &
distributed by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

info@pro3dure.com
www.pro3dure.com

ad ce

Made in Germany

SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
Fax: +49 2374 9288-90

service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com




1 Venmendungszweck

Schlichten:
m2mm Kugelradlusfraserf Einschneider

Kuns‘stoﬂ mit Yeffekt zur Herstellung
m Drehzahl: 22.|
2. Indikation = Radialer Bahnabstand 01 mm
DURASPLINT® comfort MSI ist eine Frésronde, die fur die | von i

sowie Aufbiss-

Objekten wie Mundschu
schlenen mit CAD/CAM-| Frasrnaschlnen bestimmt ist.

3. Kontraindikationen
DURASPLINT" comfort MSI ist kontraindiziert ...
... wenn bekannt ist, dass ein Patient gegen einen der Inhaltsstoffe allergisch ist.
r Bruxismusschienen und Schienen mit einer Wandstirke < 0,9 mm.
r Prothesenbasen.
r jede Anwendung, die nicht Teil der Indikation ist (siehe oben).

4. Produktbeschreihung

Das DURASPLINT® comfort MSI enthalt eine laktambasierte, biomimetische Ldsung zur
Multispezies-Inhibition°. Dies reduziert die Blldung von unerwiinschten Biofilmen auf kieferortho-
pédischen Apparaturen ohne Mikrozid-Effekt. °c. albicans / s. mutans

5. Patientenzielgruppe
Personen, die im Rahmen einer zahnérztlichen MaBnahme behandelt werden.

6. Vorgesehener Anwender
Zahnarzt/-drztin, Zahntechniker/-in

7. Verarbeitung
m DURASPLINT® comfort MSI Frésrohlinge sollten ausschlieBlich fiir die CAD/CAM-Fertigung
dentaler Aufbissschienen verwendet werden und kdnnen in allen géngigen CAD/CAM-Systemen
benutzt werden (Abb.1).

u Filr die Verarbeitung sind i

m DURASPLINT® comfort MSIAuﬂ)lsssch\enen werden mmels CAD/CAM-Technik durch
Fachpersonal (Zahntechnlken de&gnt und hergestellt Nach Anpassung und Politur der Schiene muss
eine okklusale Mindeststarke von 0,9 mm gewahrleistet sein. Aus &sthetischen Griinden
ist eine labiale Reduzierung auf 0,8 mm zuldssig. Falls vorhanden, sind Ecken
und Kanten zu verrunden.

= Zum Heraustrennen der DURASPLINT“ comfort MSI Aufbissschiene aus dem Frasrohling ist ein

oder geeignete Die Haltestege

vorsichtig und uhne Druck durchtrennen.

= Zur Vermeidung von Plaqueakkumulahon ist elne sorgféltige Politur unabdingbare

Die Vorpolitur mit Silik und
durchfiihren. Fir die Hochglanzpolitur entsprechende Poherpame (Abb. 2) verwenden.
Wahrend des Ausarbeitens und Polierens sollte eine starke Warmeentwicklung vermieden
rden, um Passungenauigkeiten zu vermeiden.

] Nach Fertigstellung die Schienen mit Druckiuft und anschlleﬁend mit Wasser in einem
Ultraschallbad mit einer Héchsttemperatur von 35 °C reinigen.
(Wichtig: Dampfrelnl%lngsgerate sind nicht zu empfehlen, da das Produkt bei hoher
Temperatur und Druck deformiert wird.)

8. Frasparameter

Schruppen:

= 2mm Kuge\radlusfraser — Einschneider
m Drehzahl: 22.000 U/mi

u Radialer Bahnabstand: 0 6 mm

m Z-Tiefenzustellung: 0,6 mm

m Vorschub: 1.600 mm/min

1. Utilisation prévue
Matériau d‘attelle d‘occlusion

avec effet ther

2. Indications

L'ébauche DURASPLINT® comfort MSI est un disque destiné a la fabrication d’appareils dentaires
tels que les protégedents, les protections dentaires nocturnes, les attelles anti-bruxisme et pour
Farticulation temporo-mandibulaire et les attelles d’occlusion a I'aide de fraiseuses CAD/CAM.

3. Contre-indications

DURASPLINT® comfort MSI est contre-indiqué ...

1. ... le patient présente une allergie avérée a I'un des ingrédients.

pour les attelles de bruxisme et les attelles avec une épaisseur de paroi < 0,9 mm.
. ... pour les bases de protheses.

4. ... pour toute application ne figurant pas dans les indications (voir ci-dessus).

4. Description du produit

DURASPLINT® comfort MS| comprend une solution biomimétique  base de lactame pour
I inhibition multi-especes®. Cela réduit la formation de biofilms indésirables sur les appareils
orthodontiques sans effet microcidal. °c. albicans / s. mutans

5. Groupe de patients ciblés
Personnes qui doivent faire I'objet de mesures dentaires.

6. Utilisateurs visés .
Dentistes, prothésistes dentaires

7. Mise en ceuvre

u Les disques a usiner DURASPLINT® comfort MSI ne doivent servir qu'a la fabrication CAD/CAM de
gouttieres occlusales orthodontiques et sont compatibles avec tous les systémes CAD/!
cou

w Nutiliser que des instruments en carbure de tungsténe pour usiner le matériau.

w Les gouttieres occlusales DURASPLINT® comfort MSI sont congues et fabriquées par un personnel
qualifié (prothésistes dentaires) avec la technologie CAD/CAM. Une fois la gouttiére ajustée et
polie, 'épaisseur occlusale ne doit en aucun cas étre inférieure a 0,9 mm. i est toutefois
autorisé, pour des raisons esthé-tiques, de descendre & 0,8 mm dans Ia zone labiale. Arrondir au
besoin les angles et les arétes.

w S‘aider d'un instrument en carbure de tungsténe a denture fine ou d‘un disque a trongonner
approprié pour séparer la gouttiere DURASPLINT® comfort MSI du disque. Sectionner les supports
avec précaution et sans exercer de pression.

 Un polissage soigné est essentiel afin d‘éviter une accumulation de plaque sur la gouttiere.
Effectuer le prépolissage avec des polissoirs en silicone adéquats et des brosses en poils de
chévre. Pour le polissage spéculaire, utiliser la pate a polir correspondante (Fig. 2). Pendant le
dégrossissage et le polissage, éviter tout dégagement de chaleur excessive afin de ne pas nuire
ala précision d'ajustage.

w Une fois les gouttiéres terminées, les nettoyer a Iair comprimé, puis avec de I'eau dans un
bain a Ultrasons  une temperature ne devant pas dépasser 35 °C. (mportant: les nettoyeurs
avapeur sont déconseillés, le produit se déformant a température et pression €levées.)

s Parametres d‘usinage

nage :
= Inslrurnent sphérique — Instrument & un seul tranchant 2 mm
m Vitesse de rotation : 22 000 tr/min
u Profondeur de passe radiale : 0,6 mm
m Plongée (axe ) : 0,6 mm
u Avance : 1 600 mm/min

wZ- .1 mm
m Vorschub: 1.600 mm/min

Restschruppen:

= 1 mm Kugelradiusfraser — Einschneider
m Drehzahl: 28.000 U/min

m Radialer Bahnabstand: 0,1 mm

m Z-Tiefenzustellung: 0,1 mm

m Vorschub: 1.200 mm/min

Die an der Spindel befi sollten auf die itze ausgerichtet sein.
Hierbei ist eine einheitliche der Werkzeuge zu beachten bzw. die Lange des
2mm I uft ist i

9. Wichtig

m Durch Einsatz von Fré i D: und

Wasserbédem kann das Material einer Uberhitzung ausgesem und somit die Elgenschaﬁen
negahv beeinflusst werden. Abweichungen vom beschriebenen Herstellungsprozess kinner
und optischen des DURASPLINT® comforl MSI

Materlals fiihren.

m Die Chargennummer und das Haltbarkeitsdatum befinden sich auf jeder
DURASPLINT® comfort MSI Verpackung Bei Beanstandungen des Produktes bitte immer die
Chargennummer des Produktes angeber

w Verwenden Sie die DURASPLINT® comfort MSI Ronde nicht nach Ablauf des
Mindesthaltbarkeitsdatums.

m In seftenen Fallen konnen Immunreaktionen (z. B. Allergien) auftreten. Kldren Sie daher
bei allergischen Patienten den Einsatz einer DURASPLINT® comfort MSI Schiene mit dem Zahnarzt
oder dem Kieferorthopéden ab.

= Desinfizieren Sie die Schiene mit einem alkoholfreien Reinigungsmittel vor dem ersten
Gebrauch. Die Schienen unter flieBendem kaltem Wasser mit einer Zahnbiirste reinigen.

10. Hinweise

m Die LOT-Nr. muss bei jedem Vorgang, der eine Identifikation des Materials erfordert,
angeben werden.

m Lagerung: Keine besonderen MaBnahmen erforderlich.

m Entsorgung: DURASPLINT® comfort MSI Schienen sind wasserunldslich, inert, ber en keine
Gefahr fiir das Grundwasser und kénnen daher im normalen Hausmill emsorg

w Gewahrleistung: Unsere gesamten anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleu:h ob sie
miindiich, schriftlich oder in Form praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unserem
eigenen Erfahrungsschatz und Tests. Deshalb kdnnen diese nur als Richtwerte gesehen werden.
Unsere Produkte Wir behalten uns
deshalb Anderungen in Konstruktion und Formulierung vor.

m Gefahrenhinweise: Bei der Bearbeitung von DURASPLINT® comfort MSI entstehen Stéube, die zur
Reizung von Augen Haut und Alemwegen fiihren kénnen. Achten Sie daher immer auf ein

der

g an lhrem
m pro3dure haﬂet nicht fiir Schaden, die uurch fehlerhafte Anwendung des Materials hervor-
gerufen werden. Das DURASPLINT® comfort MSI Material st nur fir den bestimmungsgeméBen
ebrauch durch geschultes Personal zu verwenden.

Finition :

m Instrument sphérique — Instrument & un seul tranchant 2 mm
m Vitesse de rotation : 22 000 tr/min

m Profondeur de passe radiale : 0,1 mm

m Plongée (axe Z) : 0,1 mm

m Avance : 1 600 mm/min

Ré-usinage: A

m Instrument sphérique — Instrument & un seul tranchant 1 mm
m Vitesse de rotation : 28 000 tr/min

m Profondeur de passe radiale : 0,1 mm

= Plongée (axe 7) : 0,7 mm

w Avance : 1 200 mm/min

Les buses de refroidissement sur la broche devraient étre dirigées sur la pointe de I'outil. Veiller
ici a respecter une longueur d'écartement des outils homogene et/ou & reprendre la longueur de
I'outil de 2 mm. Lair suffit comme agent réfrigérant.

9. Important
= Un emploi incorrect des outils & usiner, brosses de polissage, jets de vapeur et bains d‘eau, est
susceptible d‘exposer le matériau a une chaleur excessive et, par suite, de nuire a ses propriétés.
Des écarts par rapport a la procedure de fabrication décrie ici peuvent conduire & une alteration
des propriétés mecaniques et optiques du matériau DURASPLINT® comfort MSI.
= Le numéro de lot et la date de péremption sont imprimés sur chague emballage de
DURASPLINT® comfort MSI. Toujours indiquer le numéro de lot du produit en cas de réclamation
e concernant.
m Ne pas utiliser les disques DURASPLINT® comfort MSI une fois la date limite d‘utilisation dépassée.
m Dans quelques cas rares, des réactions immunitaires (par ex. allergies) sont toutefois possibles.
Clest pourguoi l convient de s'assurer au préalable auprés du chirurgien-dentiste ou
de I'orthodondiste que les patients ne sont pas allergiques avant d‘opter pour une
jouttiere DURASPLINT® comfort MSI.
ésinfecter la gouttiére avant le premier emploi avec un produit de nettoyage sans alcool.
Neﬂoyer les gouttiéres sous I'eau courante froide avec une brosse a dents.

10. Remarques

= Indiquer impérativement le numéro de LOT pour chaque opération nécessitant
I'identification du matériau.

m Stockage: ne nécessite aucune précaution particuliére.

= Elimination: les gouttiéres DURASPLINT® comfort MSI sont non solubles a I‘eau, inactives, ne
comportent aucun danger pour la nappe phréatique et peuvent donc étre éliminées avec les
ordures ménageres normales.

= Garantie: toutes nos recommandations techniques — qu‘elles soient données de vive voix,

Ear écrit ou par voie d'instructions pratiques — reposent sur nos propres expériences e tests.

lles n‘ont donc qu'une valeur indicative. Nos produits sont soumis a un développement continu.
Cest pourquoi nous nous réservons le droit d‘effectuer des modifications dans la construction
etla formule de nos produts.

m Consignes de sécurité: le ‘travail de DURASPLINT® comfort MSI produit des poussiéres susceptib
les d'irriter les yeux, la peau et les voies respiratoires. C ‘est pourquoi l faut toujours veiller a ce que
I'aspiration au poste de travail fonctionne parfaitement.

= pro3dure décline toute responsabilts en cas de dommages dus  des erreurs d'emploi du
matériau. Le matériau DURASPLINT® comfort MSI ne doit étre utilisé que pour I'usage auquel il est
destiné et seulement par un personnel qualifié.

®

1. Finalidad prevista
Material de férula de mordida terapéutica funcional con efecto termomemoria.

2. Indicacién

El producto DURASPLINT® comfort MSI es un disco previsto para la fabricacion de objetos den-
tales tales como protectores dentales, mordaduras para la noche, férulas para bruxismo y férulas
TMJ asi como placas de mordida utilizando fresadoras CAD/CAM:

3. Contraindicacion
DURASPLINT" comfort MSI esté contraindicado ..
...si se sabe que el paciente es alérgico a cuaiquiera de sus componentes.
ara férulas de bruxismo y férulas con un espesor de pared < 0,9 mm.
ara de bases protesicas.
4. ... para cualquier aplicacion que no esté mencionada en la indicacion (consultar la seccion anterior).

4 Descripcion del producto

a DURASPLINT® comfort MSI incluye una solucién basada en lactama biomimética para la
|nh|b|c|on multiespecifica®. Esto reduce la formacion de biopeliculas indeseables en los aparatos
de ortodoncia sin un efecto microcida. °c. albicans / s. mutans

5. Grupo diana de pacientes ) .
Personas que se someten a tratamiento en el marco de una medida odontoldgica.

6. Usuarios previstos
Odontdlogos, protésicos dentales

7. Procesamiento

= Los discos de fresado DURASPLINT® comfort MSI deben utilizarse exclusivamente para la elabora
cion por CAD/CAM de férulas dentales oclusales y pueden emplearse en todos los sistemas
CAD/CAM habituales (fig. 1).

= Para el procesamiento deben utilizarse exclusivamente fresas de metal duro.

m Las férulas dentales oclusales de DURASPLINT® comfort MSI han sido disefiadas y fabricadas por
personal especializado (técnicos dentales) mediante la tecnologia CAD/CAM. Tras la adaptacion
y el pulido de la férula debe garantizarse un grosor oclusal minimo de 0,9 mm. Por motivos
estéticos se permite una reduccmn labial de hasta 0,8 mm. Si fuera necesario, deben
redondearse los bordes y cantos.

m Para retirar la férula dental oclusal de DURASPLINT® comfort MSI del disco de fresado debe
utilizarse una fresa de metal duro de dentado fino o un disco separador adecuado. Se debe separar la
barra de anclaje con cuidado y sin ejercer presion.

m Para evitar la acumulacion de placa es imprescindible realizar un pulido minucioso. El pulido
preliminar se realiza con pulidoras de silicona y cepillos de pelo de cabra. Para el pulido de brillo
intenso debe utilizarse la correspondiente pasta pulidora (fig. 2). Para prevenir mpremsmnes de
ajuste se debe evitar una elevada generacion de calor durante el acabado y el pul

m Tras el proceso de elaboracion deben limpiarse las férulas con aire cnmpnmldo Y, a contlnuaclun
con agua en un bafio de ultrasonidos a una temperatura maxima de 35 °C.

(Importante: se desaconseja el uso de vaporizadoras, pues el producto se deforma al aplicar una
temperatura y presion elevadas.)

8. Parametros de fresado

Desbaste:

u Fresa esférica de 2 mm — Fresa de un filo
u Velocidad de giro: 22. 000 pm

= Distancia radial: 0,6 m

m Nivel de pmfundldad z: 0 6 mm
= Avance: 1.600 mm/min

1. Destinazione d’'uso . .
Stecca per morso terapeutico funzionale con effetto termomemoria.

Alisado:

m Fresa esférica de 2 mm — Fresa de un filo
m Velocidad de giro: 22. 000 pm

= Distancia radial: 0,1 m

m Nivel de pro{und\dad Z 01 mm

m Avance: 1.600 mm/min

Desbaste residual:

= Fresa esférica de 1 mm — Fresa de un filo
m Velocidad de giro: 28.000 rpm

m Distancia radial: 0,1 mm

m Nivel de pro{und\dad Z:0,1 mm

m Avance: 1.200 mm/min

Las boquillas de refrigeracion del husillo deben estar alineadas con la punta de la herramienta. Se
debe observar una longitud de saliente uniforme de las herramientas o suponer una longitud de la
herramienta de 2 mm. El aire es suficiente como medio de refrigeracion.

9. Indicaciones importantes

m El uso inadecuado de fresadoras, cepillos de pul\do vapnnzadoras y banos de agua puede
exponer el material a un
Sino se sigue el proceso de fabricacion descrm) es posmle que se obtengan prop\edades
mecanicas y pticas del material DURASPLINT® comfort MSI diferentes a las descritas.

m En todos los envases de DURASPLINT® comfort MSI se indican el nimero de lote y Ia fecha de
caducidad. En caso de reclamaciones del producto debe indicarse siempre el nimero de lote del

w Noutiice el disco de DURASPLINT® comfort MSI una vez vencida la fecha de caducidad.

m En casos aislados pueden producirse respuestas inmunitarias (p. ej., alergias).
En el caso de pacientes alergicos debe consultarse el uso de una férula
DURASPLINT® comfort MSI con el odontélogo o el ortodoncista.

= Desinfecte la férula con un producto de limpieza que no contenga alcohol antes de usarla por
primera vez. Las férulas deben limpiarse con un cepillo de dientes y agua corriente fria.

10. Indicaciones

w El niimero de lote debe indicarse en todos los procedimientos que requieran
una identificacion del material.

m Almacenamiento: no se requieren medidas especiales.

= Gestion de desecho: las férulas de DURASPLINT® comfort MSI son insolubles en agua, inertes, no
comportan ningn peligro para las aguas subterrdneas y, por tanto, pueden desecharse junto
con la basura domestica normal.

= Garantia: todas nuestras recomendaciones técnicas, ya sea oralmente, por escrito o en forma
de practicas instrucciones de uso, se basan en nuestras propias experiencias y ensayos, por
o que deben tomarse Solo como valores orientativos. Nuestros productos estan sometidos
aun desarrollo continuo. Por esta razon nos reservamos el derecho a efectuar modificaciones
en el disefio y la formulacion de nuestros productos.

= Indicaciones de peligro: Durante la preparacion de DURASPLINT® comfort MSI se genera polvo,
que puede provocar irritacion de los ojos, la [xel y las vias respiratorias. Por este motivo, ompruebe
siempre que el sistema de aspiracion de su lugar de trabajo funciona perfectamente.

m pro3dure no se hace responsable de los dafios derivados de un uso inadecuado del material.
El material DURASPLINT® comfort MSI debe ser utilizado tinicamente conforme al uso previsto
por parte de personal cualificado.

Rifinitura:
m Fresa a testa semisferica da 2 mm — Fresa a un tagliente
m Numero di giri: 22.000 giri/min

2. Indicazione m Distanza tra i piani radiali: 0,1 mm
DURASPLINT® comfort MSI & un disco da utilizzare per la realizzazione di app i dentali  wF ione della profondita i taglio sullasse Z: 0,1 mm
come paradenti, bite, stecche per bruxismo e per disordini dell'ar [ 1.600 mm/min

nonché di bite di SVIHCU|0 tramite fresatori CAD/CAM.

3. Controindicazioni

DUHASPLINT“’ comfort MSI & controindicato ..

... se & noto che un paziente ¢ allergico a uno qualsiasi degli ingredienti.

er stecche e stecche per bruxismo con spessore della parete < 0,9 mm.
er basi protesiche.

... per tutte le applicazioni non incluse nelle indicazioni (vedere sopra).

4. Descrizione del prodotto

La DURASPLINT® comfort MSI include una soluzione biomimetica a base di lattami, soluzione
er l'inibizione . Questo riduce la_formazione di biofilm indesiderati

sulle apparecchiature ortodontiche senza un effetto microcida.

°c. albicans / s. mutans

5. Pazienti destinatari
Persone sottoposte a trattamento odontoiatrico.

6. Utenti previsti
Odontoiatri, odontotecnici

7. Lavorazione

= | pezzi grezzi per la fresatura DURASPLINT® comfort MSI dovrebbero essere utilizzati solo per la
produzione CAD/CAM di ferule di scarico dentali e possono essere utilizzati in tutti i comuni
sistemi CAD/CAM (fig. 1).

w Per la lavorazione devono essere utilizzati solo frese in carburo di tungsteno.

u Le ferule di scarico DURASPLINT® comfort MSI sono state progettate e realizzate con tecnologia
CAD/CAM da personale Dopo | ¢ lalucidatura delle
ferule, & necessario garantire uno spessore minimo occlusale di 0,9 mm. Per ragioni estetiche
& ammessa una riduzione labiale a 0,8 mm. Se present, eventuali angoli e spigol devono
essere arrotondati.

w Per separare la ferula DURASPLINT® comfort MSI dal pezzo grezzo, & necessario utilizzare una
fresain carburo di tungsteno o un disco separatore adatto. Tagliare le barre di sostegno con cura e
senza esercitare pressione.

= Un'attenta lucidatura é essenziale per evitare I'accumulo di placca. Eseguire una lucidatura
preliminare con idonei lucidanti al silicone e spazzole con setole di peli di capra. Per ottenere la
lucidatura a specchio, utilizzare la pasta per lucidatura apposita (f|g 2). Bisognerebbe evitare
un calore eccessivo durante la rifinitura e la lucidatura per evitare imprecisioni di accoppiamento.

w Dopo il completamento, pulire le stecche con aria compressa e poi con acqua in un bagno a
ultrasuoni a una temperatura massima di 35 °C. (Importante: i dispositivi per a pulizia a vapore
non sono racco-mandati poiché il prodotto si deforma a temperature e pressioni alte.)

g Paramelrl di fresatura

gros:

= Fresa a testa semisferica da 2 mm — Fresa a un tagliente
m Numero di giri: 22.000 giri/min

w Distanza tra i piani radiali: 0,6 mm

m Regolazione della profondita di taglio sull'asse Z: 0,6 mm
w Avanzamento: 1.600 mm/min

Sgrossatura dei residui:

w Fresa a testa semisferica da 1 mm — Fresa a un tagliente
= Numero di giri: 28.000 giri/min

m Distanza tra i piani radiali: 0,1 mi

= Regolazione dela profondita di 1ag||o sullasse Z:0,1 mm
m Avanzamento: 1.200 mm/min

Gli ugeli di raffreddamento che si trovano sul mandrino dovrebbero essere allineati con a punta
dell'utensile. Nel farlo & necessario rispettare una lunghezza utile uniforme degli utensili o adottare la
lunghezza dell'utensile da 2 mm. Laria del mezzo di raffreddamento & sufficiente.

9. Importante

m L'uso improprio di frese, spazzole per lucidare, getti di vapore e bagni d’acqua puo esporre il
materiale a un surriscaldamento e quindi influire negativamente sulle sue proprieta. Eventuali
variazioni del processo di fabbricazione descritto possono portare a proprieta meccaniche e
ottiche diverse del materiale DURASPLINT® comfort MSI.

= |l codice del otto e la data di scadenza sono riportati su ogni confezione di
DURASPLINT® comfort MSL. In caso di reclami relativi al prodotto, si prega di indicare sempre il
suo codice del lotto.

m Non utilizzare dischetti DURASPLINT® comfort MSI dopo il superamento della data di scadenza.

m In rari casi possono verificarsi reazioni immunitarie (ad es. allergie). Pertanto, nel caso di pazienti
con allergie, si prega di concordare con il dentista o lortodontista riguardo alla possibilita di
usare una ferula DURASPLINT® comfort MSI.

w Disinfettare la ferula con un detergente privo di alcool prima del primo utilizzo. Pulire le ferule
sotto acqua fredda corrente con uno spazzolino da denti.

10. Nota

m |l codice del lotto deve essere specificato per ogni operazione che richieda
lidentificazione del materiale.

m Conservazione: nessuna misura speciale richiesta.

m Smaltimento: le ferule DURASPLINT® comfort MSI sono insolubili in acqua, inerti, non comportano
alcun pericolo per e falde acquifere e possono pertanto essere smalite insieme i normali
rifiuti domestici.

= Garanzia: tutte le nostre raccomandazioni operative, che siano esse forite in forma verbale,
scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulla nostra esperienza e sui nostri test. Pertanto, queste
possono essere intese solo come valori indicativi. | nosri prodotti sono soggetti a uno sviluppo
costante. Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e alla formulazione.

m Note sui rischi: a lavorazione di DURASPLINT® comfort MSI produce polveri che possono provoca
re rritazioni a occhi, cute e vie respiratorie. Pertanto, verificare sempre che il sistema di aspirazione
della postazione di favoro funzioni correttamente.

= pro3dure declina ogni responsabilta in caso di danni causat da un uso erfato del materiale.

II materiale DURASPLINT® comfort MSI puo essere utilizzato esclusivamente per I'uso conforme da
personale addestrato.
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D U RAS P LI NT® CO mfo rt IVI S | technology Naudojimo instrukcija @ ( 3 D:[I E @ Fizikalas ipadibas */ Pasiifianas informacija/
powered by Instru ktionsbog Fizinés savybés */ Uzsakymo informacija/
illi i REMORA. . /’ Fysikalske egenskaber */ Bestillingsinformationer/
Milli ng blank with thermomemory effect Bruksanvisning Fysikaliska egenskaper *: Bestallningsinformation:
DURASPLINT® comfort MSI DURASPLINT® comfort MSI
1. Przeznaczenie odpowiedniej tarczy tnacej. Ostroznie przecia¢ wypustki faczace UMDNS 16-697 m Gestosc/ Dyski do frezowania/
Funkcjonalny materiat terapeutyczny na szyny zgryzowe z efektem bez wywierania nacisku. ) 9 Blivums/ Frézesanas diski/
termopamigci. = Aby zapobiec gromadzeniu sig plytki nazgbnej niezbedne jest staranne . . Tankis/ Frezos diskai/
wypolerowanie. Wstgpne polerowanie wykonac za pomoca Mass_efylde/ Frg&serondeller/
2. Wskazanie odpowiednich polerek silikonowych i szczotek z koziego wiosia. | Denflzet | Frasrondeller
DURASPLINT® comfort MSI to dysk do frezowania przeznaczony do DO Polerowania nawysoki polysk uzy¢ odpowiedniej pasty polerskiej ca.1.1g/m biekitoceanu/
wytwarzania przedmiotéw stomatologiczpych, takich jgk ocljraniacze na f:%;a?)aggiﬁii;éyﬁz(;ﬁ:; ng'%?;igﬁ:;:ly unikac silnej emisji ] OO ) e e T okeana zils/
zgby, naktadki na noc, szyny na bruksizm i stawy skroniowo-zuchwowe, a . o k : e ) & . o Noturiba uz locijumiem/ vandenyno melyna/
takze szyny okluzyjne, przy uzyciu frezarek CAD/CAM. wykonaniu wyczysCi szyny sprezonym powietrzem, a nastgpnie Lenkiamasis stipris/ havbla/
umy¢ wodg w myjce ultradzwigkowej 0 maksymalnej temperaturze Bajestyrke/ oceanblitt
3. Przeciwwskazania 35 °C. (Wazne: myjki parowe nie sa zalecane, poniewaz produkt optycznych materiatu DURASPLINT® comfort MSI. Béjhallfasthet:
Produkt DURASPLINT® comfort MSI nie jest wskazany ... odksztatca sig pod wptywem wysokiej temperatury i cisnienia.) m Numer partii i data waznosci znajduja sie na kazdym opakowaniu 23 °C (MPa) > 20 **
1. ... gdy wiadomo, ze pacjent uczulony jest na jeden ze sktadnikéw pro . materialu DURASPLINT® comfort MSI. W przypadku reklamacji doty
duktu. 8. Parametry frezowania czacych produktu nalezy zawsze podawac numer partii produktu. m Wytrzymatos¢ na zginanie/
2. ... do naktadek zapobiegajgcych zgrzytaniu zgbami i nakfadek o gru Obrdbka zgrubna: m Nie nalezy uzywac dyskow do frezowania Noturiba uz locijumiem/ Wysoko$¢/
bosci $cianki < 0,9 mm. m Frez kulisty czolowy 2 mm — frez jednoostrzowy DURASPLINT® comfort MSI po uptywie daty waznosci. Lenkiamasis stipris/ Augstums/
3. ... do baz protetycznych. = Predkosc obrotowa: 22 000 obr/min. = W rzadkich przypadkach moga wystapic reakcje immunologiczne Bojestyrke/ Aukstis/
4. .. dia kaidego zastosowania, kidre nie jest zawarte we wskazaniu (patrz ™ OdIeglosC promieniowa Sciezki narzedzia: 0,6 mm (np. alergie). Diatego przed uzyciem szyny R, paIe]
powyzej). B Gigbokos¢ dosuwu Z: 0,6 mm DURASPLINT® comfort MSI u pacjentéw z alergia nalezy skonsulto 37°C (MPa) < 20 EOE"1 6
® Predko$¢ posuwu: 1600 mm/min. wac sig z dentyst lub ortodonta. = mm
. ) L . e m Idealna temperatura @=98,5mm
4. OpIS produktu ) ® Przed pierwszym uzyciem szyny nalezy ja zdezynfekowac srodkiem przechowywania
DURASPLINT® comfort MSI zawiera biomimetyczne rozwigzanie oparte Obrébka dokiadna: ) Czyszczacym niezawierajacym alkoholu. Szyny nalezy czyscic pod i przetwarzania/ REF: 3624.1
m Frez kulisty czolowy 2 mm — frez jednoostrzow, i bies : ; ozl selifs
na laktamie, ktére hamuje rozwdj wielu gatunkw mikroorganizméwe. Re- Prodkose obrotowa)-’ 5 000 ot/ r:] o v zimng biezca wodg za pomocg szczoteczki do zebow. ideala uzglabaganas un
dukuje sie przez to powstawanie niepozadanych biofilméw na aparatach ¢ ,, o o Lo , apstrades temperatura/
ortodontycznych bez efektu mikrocydu. u Odleglos’c'promlemowa sciezki narzedzia: 0,1 mm 10. Wskazowka Ideali laikymo ir
oc. albicans / 5. mutans ® Gtgbokosc dosuwu Z: 0,1 mm m Numer partii musi byé podany dla kazdego procesu, ktéry wymaga apdorojimo temperatiira/
® Predkosc posuwu: 1600 mm/min. identyfikacji materiatu. Ideel opbevarings- og Wysokos¢/
5. Grupa docelowa pacjentéw . m Przechowywanie: nie s3 wymagane zadne specjalne srodki. forarbejdningstemperatur/ Augstums/
Osoby, ktdre leczone s3 w ramach zabiegéw stomatologicznych. Resztkowa obrdbka zgrubna: ) m Utylizacja: szyny DURASPLINT® comfort MSI sg nierozpuszczalne Idealisk lagrings- och Aukstis/
= Frez kulisty czolowy 1 mm — frez jednoostrzowy w wozie, obojetne, nie stanowia zagrozenia dla wod gruntowych i dla bearbetningstemperatur: Hojde/
6. Przewidywany uzytkownik = Predkosc obrotowa: 28 000 obr/min. tego moga byé wyrzucane z normalnymi odpadami domowymi. o Hojd:
Lekarka/lekarz stomatologii technik stomatologii = Odleglosc promieniowa Sciezki narzgdzia: 0,1 mm m Gwarancja: wszystkie nasze zalecenia techniczne dotyczace - d = 5233 ?m
= Gigbokos¢ dosuwu Z:0,1 mm zastosowania, niezaleznie od tego, czy sa przekazywane ustnie, % =98,5mm
7. Przetwarzanie = Predkosc posuwu: 1200 mm/min. pisemnie czy w formie praktycznych instrukcji, opierajg si¢ na T
o o e o 1 3625.
m Materialy do frezowania DURASPLINT® comfort MSI powinny by¢ uzywa R o ) L naszym wiasnym doswiadczeniu i testach. Mozna je zatem o
ne wytgcznie do wytwarzania dentystycznych szyn okluzyjnych za pomocg Znajdlqup @ sig na wrzecionie dysze chiodzace powinny byc _sk_|erowape_ traktowac wylgcznie jako wytyczne. Nasze produkty podiegaja
systemu CAD/CAM i moga by¢ stosowane we wszystkich popularych na koficowkg narzedzia. Nalezy przy tym przesirzegac jednolite] dhugosci ciggtemu doskonaleniu. W zwigzku z tym zastrzegamy sobie prawo
systemach CAD/CAM (rys. 1). mocoyvanla narzedzi lub przy!qc, zle d%ugosp narzedzia wynosi 2 mm. Jako do wprowadzania zmian w konstrukaji i skladzie.
= Do obrobki nalezy Lzywac wylacznie frezéw ze stopéw twardych. czynnik chiodzacy wystarczajace jest powietrze. ® Informacje dotyczace zagrozeri: podczas obrobki szyny
m Szyny okluzyjne DURASPLINT® comfort MSI s3 projektowane i wytwarza 9. Wazne DURASPLINT® comfort MS| powstaje pyt, ktdry moze powodowaé
ne przez wyspecjalizowany personel (technikow dentystycznych) przy uzyciu S o ) podraznienie oczu, skary i drdg oddechowych. Diatego nalezy
technologil GAD/GAM. Po dopasowaniu | wypolerowaniu szyny nalezy " Niewtasciwe w2ycie narzgdzi fezufgoych, szczotek polerskich, zawsze upewnic sie, e system odiagowy w miejscu pracy
Zapewnié minimaina grubosc okluzying wynoszaca 0.9 mim. Ze wzgledéw my jek parowych i kapieli wodnych moze narazi¢ materiat na dziafa prawidiowo.
estetycznych dopuszczalne jest zmniejszenie grubosci do 0,8 mm w ) . L m pro3dure nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane
obszarze wargowym. Jesli wystepujg rogi i kanty nalezy je zaokraglic. przegrzanie, a tym samym negatywnie wlynaC najego nieprawidiowym zastosowaniem materiafu. Materiat
m Aby wyciaé szyne okluzying DURASPLINT® comfort MSI z materiatu do xﬁscw\’r‘:;;dozfésg? fgiNr? (cjﬁ 3:;:;?;%25r;zes:a\xga;ar . DURASPLINT® comfort MSI moze by¢ uzywany wytacznie zgodnie z
frezo wania,nalezy uzyC drobnozabkowanego freza ze stopu twardego b gap v v przeznaczeniem przez przeszkolony personel.
* Dane uzyskane podczas badai prébki materiatu, w ramach kontroli jakosci. / Sie dati ir iegii no testa parauga mérjumiem, kas tika noteiki ka dala no kvalitates nodroginasanas
Sie duomenys gaut atlikus reprezentacinio meginio matavimus, kurie buvo apskaiciuoti taikant misy kokybés uztikrinimo sistema / Disse data stammer fra malinger af en reprasentativ prove, og er blevet kons(a(erehfwmnde\se
- 'z"gen“aX.°e'efm'k‘;fff&m%&'iﬁiiéﬁfﬁ‘3653'?55‘.1"5?57@!"3". e et e B S s s 1 Gt tacymus./ . e dsign- o kauspeiikctione Manufactared b Manufactured for &
Enligt interna d h ke ifikati lanufactured by: lanuiactured for
R distrbuted by:
pro3dure medical GmbH SCHEU-DENTAL GmbH
e Qo Am Burgberg 13 Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
Fax: +49 2374 9288-90

service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com
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1. Mérkis
Funkcionals terapeitisks koduma §inu materials ar termomemory efektu.

2. Indikacija

DURASPLINT® comfort MSI ir frézéSanas disks, ko izmanto zobarstniecibas produktu —

aizsargkapes, nakts kapes, bruksisma un Zokla locitavu kapes, ka ari uzkozamas kapes —
ar CAD/CAM

3. Kontrindikacijas
Produkts DURASPLINT® comfort MSI ir kontrindicéts ..

1. ...jair zinams, ka pacientam pret kadu no sastava esosajam vielam ir alergija.
2. ... bruksisma kapém un kapém, kuru biezums ir < 0,9 mm.

3. ... protézu pamatiem.

4. ... jebkadam pielietoj kas nav dala no indikacijas (skat. ieprieks).

4. Produkta apraksts
DURASPLINT® comfort MS| satur biomimétisku Skidumu uz laktama bazes vairaku sugu

w padeves atrums: 1600 mm/min.

Apdare:

m 2 mm lodveida radiusa fréze — vienzoba fréze
m apgriezienu skaits: 22 000 apgr./min.

= radiala atstarpe: 0,1 mm

m 7 dziluma regulgjums: 0,1 mm

w padeves atrums: 1600 mm/min.

Gala apdare:

m 1 mm lodveida radiusa fréze — vienzoba fréze
= apgriezienu skaits: 28 000 apgr./min.

= radiala atstarpe: 0,1 mm

m Z dziluma regulgjums: 0,1 mm

w padeves atrums: 1200 mm/min.

Pie varpstas nowemtas dzeséSanas sprauslas ieteicams paverst pret instrumenta galu.

nomaksanai°. Tie samazina nevélama uz Zokla or
aparatiiras bez mikrocida efekta. °c. albicans / s. mutans

5. Pacientu mérka grupa
Personas, kas ir zobarsta pacienti.

6. Paredzetais lietotajs
Zobarsts un zobu tehnikis

7. Apstrade

m DURASPLINT® comfort MSI frézeéSanas sagataves ieteicams izmantot tikai darba ar CAD/
CAM dentalo uzkoZamo kapju izgatavosanai. Tas var izmantot visas ierastajas CAD/CAM
sistemas (1. att.).

m Apstradei izmantojamas vienigi cieto metalu frézes.

m DURASPLINT® comfort MSI uzkozamas kapes ar CAD/CAM tehniku dizainé un izgatavo
specialisti iki). Pec kapes pielail ir jabit
vismaz 0,9 mm. Estetisku |emeslu dej ir |espe|ams labials samazinajums [idz 0,8 mm.

Ja rodas stiri un kantes, tas noapalo.

m DURASPLINT® comfort MSI zamas kapes iznem no frézes
cieto metalu frézi vai piemérotu grieSanas disku. Stiprinajuma stienus pargriez uzmanigi
un bez spiediena.

= Lai neuzkratos pangas, riipiga pulésana ir obligats prieksnosacijums. Sakotnejai
puléSanai izmanto silikona pulétaju un kazu viinas birstes. Maksimali glancétu pulgjumu
panak ar attiecigu pules pastu (2. att.). $ un pules gaita ieteicams
noverst ievérojamu uzkarsanu, lai nerastos izméra neprecizitates.

m Gatavas kapes notira ar saspiestu gaisu un beigas ar ultraskanu ar maksimalo
temperatiru 35 °C. (Svarigi: kapes nav ieteicams tift ar tvaika tiriSanas iekartam,
jo augsta temperatiira un spiediens tas deformé.)

8. Frézésanas parametri

Birstésana:

m 2 mm lodveida radiusa fréze — vienzoba fréze
w apgriezienu skaits: 22 000 apgr./min.

= radiala atstarpe: 0,6 mm

u Z dziluma regulgjums: 0,6 mm

1. Paskirtis
Funkciné terapiné sakandzio kapos medzZiaga su termoatminties efektu.

2. Indikacija

DURASPLINT® comfort MSI — tai frezos diskas, skirtas odontologiniy objekty, pavyzdZiui, burnos
apsaugy, naktiniy apsaugy, bruksizmo gydymui skirty kapy ir Zandikaulio sanario jtvary bei okli-
uziniy sukandimo kapy gamybai naudojant CAD/CAM frezavimo stakles.

3. Kontraindikacijos

,,DURASPLINT@ comfort MSI* draudziama naudoti
. ... jei zinoma, kad pacientas yra alergiskas vienai i$ sudedamujy daliy.

bruksizmo jtvarams ir jtvarams, kuriy sienelés storis < 0,9 mm.
protezy pagrindams.

... bet kokiai aplikacijai, kuri néra indikacijos dalis (r. pirmiau).

4. Gaminio apraSymas

DURASPLINT® comfort MSI dervos sudétyje yra laktamo pagrindu sukurtas biomimetinis tirpa-
las, skirtas daugelio rasiy inhibicijai°. Tai sumazina nepageidaujamy biopléveliy susidaryma ant
ortodontiniy aparaty be mikrocidinio poveikio. °c. albicans / s. mutans

5. Tiksliné pacienty grupé
Asmenys, kurie yra gydomi taikant odontologijos priemones.

6. Numatytas vartotojas
Odontologas (-€), danty technikas (-&)

7. Apdorojimas

m DURASPLINT® comfort MS| frezuoti ruosmlal turetu biti naudo1am| tik danty oklluzmlu
sukandimo kapy gamybai CAD!/ ir gali bati
jprastose CAD/CAM sistemose (1 pav.).

m Apdorojimui turéty biti naudojamos t\k kietyjy metaly frezos

m DURASPLINT® comfort MSI danty ja ir gamina
specialistai (danty technikai) naudojant CAD/CAM techno\oguq Pritaikius ir nupoliravus kapas,
turi biti uZtikrintas minimalus 0,9 mm okliuzinis storis. Estetiniais sumetimais leistinas
Iipinés dalies sumazinimas iki 0,8 mm. Jei yra, kampai ir krastai turi bt uzapvalinti.

m Norédami iSimti DURASPLINT® comfort MSI okliuzines sukandimo kapas i frezuoto ruosinio,
naudokite smulkiy dantuky kietyjy metaly freza arba tinkama pjovimo diska. Atsargiai

[ Nunnt iSvengti apnasy kaupimosi, butina kruopsclal poliruoti. ISankstiniam poliravimui
naudokite tinkamas ir ozkos plauky §
Blizgiam poliravimui naudokite tinkama poliravimo pasta (2 pav.). Atliekant apdaila
ir poliravima reikia vengti Silumos kiekio, kad bty iSvengta
netikslumy pritaikant gaminj.

m Baige darba, kapas isvalykite suslégtu oru, o po to vandeniu ultragarsinéje voneléje,
kurios temperatura ne aukstesné kaip 35 °C. (Svarbu: nerekomenduojama naudoti valymo
garais jrenginiy, nes esant aukstai temperatrai ir slégiui gaminys deformuojasi).

8. Frezos parametrai

Siurkstus frezavimas:

2 mm rutulings frezos skersmuo — vienadanté freza
w Siikiy daznis: 22.000 aps./min.

= Radialusis atstumas: 0,6 mm

w Z nustatytas gylis: 0,6 mm

garumi biitu vienadi. Pienem 2 mm instrumenta garumu.
Dzesésanai pletlek ar gaisu.

anas instrumenti, pulésanas birstes, tvaika patéji un ddens peldes tiek izmantoti
neprofesionali, tad materials var parkarst un tadéjadi negativi ietekmét produkta
Tpasibas. Novirzes no aprakstitas izgatavosanas gaitas var radit dazadas mehaniskas
un optiskas DURASPLINT® comfort MSI materiala ipasibas.

m Partijas numurs un deriguma termins ir noradits uz katra DURASPLINT® comfort MSI
iepakojuma. lesniedzot sudzibas par produktu, luigums vienmer noradit ta partijas numuru.

m Nelietot DURASPLINT® comfort MSI sagataves pec deriguma termina beigam.

w Retos gadijumos konstatéta iminsistémas reakcija, piem. alergijas. Ja pacientam ir
alergijas, tad DURASPLINT® comfort MSI kapes izmantoSanu parruna ar zobarstu vai zokla
ortopedu.

L] P\rms pirmas lietoSanas reizes kapi dezinficé ar alkoholu nesaturosu tiriSanas lidzekli.
Kapes tira ar zobu birsti zem tekosa ddens.

10. Norade

= Partijas numurus (LOT) noradams, veicot katru darbu, kur nepiecieSams
identificét materialu.

m Glaba$ana: nav nepiecieSami ipasi pasakumi.

w Utilizacija: DURASPLINT® comfort MSI Sinas ir tdeni neskistosas un inertas. Tas nerada
apdraudejumu gruntsudeniem, un tade| tas var izmest parastos sadzives atkritumos.

m Garantija: visi mutiski, rakstiski vai prakt\sku instrukeiju forma sniegtie tehniskie
ieteikumi darbam ir balsfiti masu pau pieredze un testos. Tade] tos var uzskatit tikai
par orientejosam noradem. Masu produkti nepartraukti tiek atiistri talak. Tade] paturam
tiesibas veikt izmainas konstrukcija un formulgjumos.

= Norades par riskiem: darba ar DURASPLINT® comfort MSI rodas putekli, kas var radit acu,
adas un elpcelu kairinajumu. Tadél raudzities, lai darba vieta vienmer nevainojami darbotos
nosiiksanas iekarta.

= pro3dure neatbild par zaudejumiem, kas rodas, kliidaini darbojoties ar materialu.
DURASPLINT® comfort MSI materials ir paredzels ai ar to profesionali stradatu vienigi
apmactti specialisti.

m Pastiima: 1.600 mm/min.

Apdaila:

m 2 mm rutulings frezos skersmuo — vienadante freza
m Sikiy daznis: 22.000 aps./min.

m Radialusis atstumas: 0,1 mm

m Z nustatytas gylis: 0,1 mm

m Pastiima: 1.600 mm/min.

Liekamasis Siurkstus frezavimas:

m 1 mm rutulings frezos skersmuo — vienadante freza
m Sikiy daznis: 28.000 aps./min.

m Radialusis atstumas: 0,1 mm

m Z nustatytas gylis: 0,1 mm

m Pastiima: 1.200 mm/min.

Ausinimo purkStukai ant suklio turi bati nukreipti j jrankio gala. Turéty biti laikomasi vienodo
jrankiy istempimo ilgio arba turéty bati priimamas 2 mm jrankio ilgis. Kaip ausinimo terpés pa-
kanka oro.

9. Svarbu

w Netinkamai naudojant frezavimo jrankius, poliravimo Sepetius, gary purkstuvus ir
vandens voneles, medziaga gali perkaisti, ir tai gali turéti neigiama poveikj j jos savybéms.
Nukrypimai nuo aprasy!o gamybos proceso gali lemti skirtingas mechanines ir
optines DURASPLINT® comfort MSI medZiagos savybes.

m Partijos numerj ir galiojimo data galima rasti ant k\ekvienos DURASPLINT® comfort MSI
pakuotes. Jei turite kokiy nors nusiskundimy dél gaminio, visada nurodykite gaminio partijos
numerj.

m Nenaudokite DURASPLINT® comfort MSI disko pasibaigus galiojimo laikui.

m Retais atvejais gali pasireiksti imuninés reakcijos (pvz., alergija). Todel, pnes naudodaml
DURASPLINT® comfort MSI jtvarus i8S
ar ortodontu.

m Pries naudojant pirma karta, dezinfekuokite jtvara valymo priemone be alkoholio.
Valykite jtvarus po Saltu tekanciu vandeniu su danty Sepeteliu.

10. Nurodymai

m LOT Nr. turi bati nurodomas kiekvieno proceso metu, kai reikia identifikuoti medziaga.

m Laikymas: specialiy priemoniy nereikia.

w Salinimas: DURASPLINT® comfort MSI jtvarai netirpsta vandenyje, yra inertiski, nekelia
pavojaus gruntiniam vandeniui, todé! gali buti Salinami kartu su jprastomis buitinémis

Visos musy technings taikymo rekomendacijos, pateiktos Zodziu, rastu

nstrukcijy forma, yra pagristos musy paciy patirtimi ir bandymals Todeél

jos gali bati laikomos tik galremls Musy gaminiai nuolat tobulinami. Todel pasiliekame

teisg keisti konstrukcijg ir sudétj.

: apdorojant DURASPLINT® comfort MSI, susidaro dulkeés, kurios gali
dirginti akis, oda ir kvépavimo takus. Todél visada jsitikinkite, kad Jiisy darbo vietoje tinkamai
veikia istraukimo sistema.

m ,pro3dure” neatsako uz zalg, padaryta netinkamai naudojant medziaga.

DURASPLINT® comfort MSI medziaga pagal paskirtj gali audoti tik apmokytas personalas.

)

1. Formél
Funktionelt terapeutisk bidskinne materiale med termohukommelseseffekt.

Overfladebehandling:
w 2 mm kugleradiusfraeser - indskeerer
= Omdrejningstal: 22.000 omdr./min.

2. Indikation = Hadlal afstand: 0,1 mm
DURASPLINT® comfort MSI er en freeserondel, som er beregnet til illing af 01
objekter som 0g samt [ Fremlwb 1.600 mm/mln

med CAD/CAM-freesemaskiner.

3. Kontraindikationer

DURASPLINT” comfort MSI er kontraindiceret ..

ar det er kendt, at en patient er allergisk over for et af indholdsstofferne.
il bruxisme-skinner og skinner med en vagtykkelse < 0,9 mm.

il protesebaser.

il enhver anvendelse, som ikke er en del af indikationen (se ovenfor).

4. Produktbeskrivelse
DURASPLINT® comforl MSl i

Restskrubning:

= 1 mm kugleradiusfraser - indskarer
= Omdrejningstal: 28.000 omdr./min.
m Radial afstand: 0,1 mm

m Z- dybdeposition: 0,1 mm

m Fremligb: 1.200 mm/min.

De koledyser, som findes pa spindlen, skal justeres pé veerktojsspidsen. Her skal en homogen
afspandingslengde pa varktajemne overholdes eller lzengden pa 2 mm vaerktojet skal overtages.

oplgsning til

n
af upnskede biofilm p& kaebeortopaediske apparater
uden mlkrond effekl ¢. albicans / s. mutans

5. Patientmalgruppe
Personer, som behandles i forbindelse med en tandlageundersagelse.

6. Tilteenkt bruger
Tandlzge, tandtekniker

7. Forarbejdning

m DURASPLINT® comfort MSI freeseemner mé kun anvendes til CAD/CAM-fremstilling af dentale
bideskinner og kan anvendes i alle geengse CAD/CAM-systemer (fig. 1)

uTil skal der anvendes

m DURASPLINT® comfort MSI bideskit designes og i
(tandtekniker) ved hjzlp af CAD/CAM-teknik. Eﬁer tilpasning og polltur af skinnen skal en
okklusal minimum tykkelse pa 0,9 mm vaere sikret. Af stetiske arsager er en labial reduktion
til 0,8 mm tilladt. Safremt aktuelt skal hjorner og kanter afrundes.

L] T|I aftagning af DURASPLINT® comfort MSI bideskinnen af freeseemnet skal en fintandet

eller egnet anvendes. + skares forsigtigt
igennem og uden tryk.
m For at undgd ing er en ig politur en absolut i
Forpolituren foretages med egnede silik og 4 Til
anvendes (fig. 2). Under og
skal en steerk undgas for at undgé ungjagtigheder i pasningen.

m Efter faerdiggerelse rengores skinnerne med trykluft og derefter med vand i et ultralydsbad
med en maksimal temperatur pa 35 °C. (Vigtigt: damprensningsapparater kan ikke
anbefales, da produktet deformeres ved hej temperatur og tryk.)

8. Fraeseparametre
Skrubbebearbejdning:

m 2 mm kugleradiusfraeser - indskeerer
w Omdrejningstal: 22.000 omdr./min.
u Radial afstand: 0,6 mm
-dybdeposition: 0,6 mm

= Fremlgb: 1.600 mm/min.

1. Syfte

ial med

2. Indikation
DURASPLINT® comfort MSI &r en frésdisk avsedd for tillverkning av dentala produkter som mun-
brickor, bettskenor for natten, tandskenor mot bruxism och samt andra

luft er

9. Vigtigt
w Ved ukyndig anvendelse af fraesevaerktojer, polerbarster, damprensere og vandbade
kan materialet blive udsat for overophedning, og dermed pavirkes egenskaberne negativt.
Afvigelser fra den fremstilli kan fore til og
optiske egenskaber af DURASPLINT® comfort MSI materialet.
m Partinummer og holdbarhedsdato findes pé hver DURASPLINT® comfort MSI emballage.
Ved reklamationer af produktet skal produktets partinummer altid angives.
[ Anvend ikke DURASPLINT® comfort MSI rondellen efter udigb af datoen for minimum holdbar

= | SJEEldI‘Ie tilfeelde kan immunreaktioner (f.eks. allergier) optrade. Ved allergiske
patienter skal anvendelse af en DURASPLINT® comfort MSI skinne derfor afklares med tand
lzegen eller kebeortopaden.

m Skinnen skal desinficeres med et alkoholfrit rengpri

iddel for forste
Skinnerne rengares under rindende vand med en tandborste

10. Henvisning

m LOT-nr. skal angives ved hver proces, som kraever en identifikation af materialet.

m Opbevaring: Ingen sarlige foranstaltninger ngdvendige.

m Bortskaffelse: DURASPLINT® comfort MSI skinner er uoplgselige i vand, inerte, udgor ingen fare
for grundvandet og kan derfor bortskaffes i normalt husholdningsaffald.

= Garanti: Alle vore inger, uanset om de
mundtligt, skriftligt eller i form af praktiske vejledninger, er baseret pa vores egne
erfaringer og tests. Derfor kan disse kun betragtes som retningslinjer. Vore produkter
er underlagt en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor ret til @ndringer
i konstruktion og sammensatning.

u Risikohenvisninger: Ved bearbejdning af DURASPLINT® comfort MSI opstar der stov, som kan
fore til irritation af gjne, hud og luftveje. Serg derfor altid for, at udsugningen pa din
arbejdsplads fungerer fejlfrit.

w pro3dure tager ikke ansvar for skader, som matte opstd pé grund af ukorrekt anvendelse
af materialet. DURASPLINT® comfort MSI materialet m& kun anvendes af uddannede
medarbejdere til den forskriftsmssige anvendelse.

Finbearbetning:

m 2 mm kulfrés — enkel frés

m Varvtal: 22 000 varv/min

m Radiellt banavstand: 0,1 mm

= Djupmatnlng Z-axeln: 0,1 mm
1600 mm/min

med CAD/CAM-frasmaskiner.

3. Kontraindikationer

DURASPLINT@’ comfort MSI &r kontraindicerad ..

...om en patient & kand for att vara allergisk mot ngot av ingéende &mnen.
or bettskenor och skenor med < 0,9 mm véggtjocklek.

Or protesbaser.

.vid alla tillampningar som inte ingar i indikationen (se ovan).

4. Produktbeskrivning

DURASPLINT® comfort MSI innehaller en
16sning°, som hammar bildandet av odnskade bioskikt pa ortodontisk utrustning utan mikrocid-
effekt. °c. albicans / s. mutans

5. Patientmalgrupp
Personer som behandlas inom ramen for en tandvardsétgérd.

6. Avsedd anvindare
Tandlékare, tandtekniker

7. Bearbetning

m DURASPLINT® comfort MSI-frésamnen bor endast anvandas for CAD/CAM-tillverkning av
bettskenor och kan anvéndas i alla vanliga CAD/CAM-system (fig.1).

m Anvand endast hardmetallfrasar for bearbetning.

m DURASPLINT® comfort MSI bettskenor konstrueras och tillverkas av utbildad personal
(tandtekniker) med hjélp av CAD/CAM-teknik. Efter montering och polering av skenan
maste en minsta ocklusion p& 0,9 mm sékerstéllas. Av estetiska skél ar det tillitet med en
labial reduktion pa upptill 0,8 mm. Om mdjligt, fasa och runda av hdm och kanter.

m DURASPLINT® comfort MSI-bettskenan kan tas bort ur frésémnet med en fintandad
hardmetallfrés eller lamplig kapskiva. Skér forsiktigt av stiften utan tryck.

u For att forhindra plackansamlingar &r noggrann polenng en oumbdrlig forutséttning.
Férpolera med lampliga och For anvands

lamplig polerpasta (fig. 2). For att shppa fe\akngheter bor man undvika stark

under

var

w Nar detta ar klart ska skenorna rengoras med tryckluft och sedan med vatten i ett
ultraljudsbad vid maximalt 35 °C. (Obs! Angrengéring rekommenderas inte eftersom
produkten deformeras vid hoga temperaturer och hogt tryck.)

8. Parametrar for frésning
Grovbearbetning:

w 2 mm Kulfrds — enkel frés

w Varvtal: 22 000 varv/min

= Radiellt banavstand: 0, ﬁ mm
m Djupmatning Z-axeln:
» Matningshastighet: 1 600 mm/mm

Kvarvarande grovbearbetni
w 1 mm kulradiefrés — enkel fras

m Varvtal: 28 000 varv/min

m Radiellt banavsténd: 0,1 mm

= Djupmatning Z-axeln: 0,1 mm

m Matningshastighet: 1 200 mm/min

Kylmunstyckena pé spindeln ska vara i linje med verktygsspetsen. | detta fall maste en enhetlig
kidmlangd pa verktygen observeras eller langden pa 2 mm-verktyget antas. Det finns tillréckligt
med luft som kylmedel.

9. 0BS!

m Felaktig anvdndning av frasverktyg, polerborstar, angstralar och vattenbad kan utsétta
materialet for 6verhettning och darmed péverka materialegenskapema negativt.

Awvikelser frén den beskrivna t|||verkn|ngsprocessen kan gora att DURASPLINT® comfort MSI
och optiska mater

" Batchnumme\; och bést-fore- datum ar anglvle(:t pa\I v(zjirje DURASPLINT® comfort MSI

ska allfi anges.

m Anvind inte DURASPLINT® nnmlun MSI rondellen efter bést-fore-datumet.

m | sillsynta fall kan i ioner (t.ex. allergier) fo . Nar det galler allergiska
patienter bor fragan om att anvéinda en DURASPLINT® comfort MSI-skena dérfor diskuteras
med patientens tandlakare eller ortodontist.

icera skenan med ett fore forsta
Rengdr skenorna med en tandborste i rinnande kallt vatten.

10. Viktigt!

m LOT numret méste anges for alla atgarder som kraver identifiering av materialet.

m Forvaring: Inga sarskilda atgarder kravs.

m Avfallshantering: DURASPLINT® comfort MSI-skenor &r €] ldsliga i vatten, inerta, utgdr ingen
fara for grundvattnet och kan darfor slangas i vanligt hushallsavfall.

 Garanti: Alla véra tekniska rekommendationer, oavsett om de &r muntliga, skriftliga eller
utgdrs av praktiska instruktioner, & baserade pa véra egna erfarenheter och tester.

Darfor kan de endast betraktas som indikativa vérden. Vara produkter utvecklas
kontinuerligt. Vi forbehaller oss darfor rétten att gora andringar nar det géller
konstruktion och formuleringar.

w Faroangivelser: Vid bearbetning av DURASPLINT® comfort MSI produceras damm som kan
leda tillrritation pa 6gon, hud och luftvégar. Se darfor alltid till att utsugssystemet pé din
arbetsplats fungerar felfritt.

= pro3dure ansvarar inte for skador som orsakats av felaktig anvandning av materialet.
DURASPLINT® comfort MSI-material far endast anvandas for avsedd anvandning av utbildad
personal.

tillfallet.
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DURASPLINT® comfort MSI

Milling blank with thermomemory effect

Manual de instrucdes
Navod na pouzitie

MSI.

technology Navodila za uporabo
powcred by Upute za upotrebu
REMORA.

Navod k pouziti

1. Finalidade prevista

Material funcional para goteiras de mordida terapéuticas com efeito de
memaria térmica.

2. Indicacéo

A DURASPLINT® comfort MSI é um disco de fresagem destinado a pro-
dugdo de objetos odontoldgicos, como protetores bucais, protetores no-
turnos, goteiras para bruxismo e goteiras para articulacbes temporoman-
dibulares, bem como goteiras para mordida com fresadoras CAD/CAM.

3. Contraindicacdes
0 DURASPLINT® comfort MSI ¢ contraindicado ...
1. ... em caso de alergia conhecida do paciente a um dos ingredientes.
2. ... para goteiras para bruxismo e goteiras com espessura de
parede < 0,9 mm.
3. ... para bases de proteses.
4. ... para qualquer utilizagéo que ndo conste da Indicagédo (ver acima).

4. Descrigao do produto

A DURASPLINT® comfort MSI contém uma solugdo biomimética a base
de lactama para inibigdo multiespécies®. Reduz a formacao de biofimes
indesejados nos aparelhos ortodonticos sem efeito microcida. °c. albicans
/'s. mutans

5. Grupo-alvo de pacientes
Pessoas que estejam a ser sujeitas a tratamentos dentdrios.

6. Utilizadores previstos
Médicos dentistas, técnicos dentarios

7. Processamento

® As pegas brutas de fresagem DURASPLINT® comfort MSI devem ser
usadas apenas para a producdo CAD/CAM de goteiras de mordida
dentdrias e podem ser usadas em todos os sistemas CAD/CAM comuns
(Fig. 1).

m Para o processamento, devem ser usadas exclusivamente fresas
de metal duro.

m As goteiras de mordida DURASPLINT® comfort MSI s&o concebidas e
fabricadas com recurso a tecnologia CAD/CAM por pessoal técnico
(técnicos dentdrios). Apés adaptacao e polimento da goteira, deve
garantir-se uma espessura oclusal minima de 0,9 mm. Por motivos
estéticos, é permitida uma reducao labial de 0,8 mm. Se existentes,
os cantos e rebordos devem ser arredondados.

m Para remover a goteira de mordida DURASPLINT® comfort MSI da
peca bruta de fresagem, deve ser utilizada uma fresa de metal duro
de dentes finos ou um disco de corte adequado. Cortar as barras de
retencéo com cuidado e sem press@o.

Um polimento minucioso é um requisito imprescindivel para evitar
a acumulacdo de placa. Realizar o pré-polimento com limas de
silicone e escovas de pelo de cabra adequadas. Utilizar pasta de
polimento adequada (Fig. 2) para o polimento de alto brilho.
Durante o acabamento e polimento, deve-se evitar a geracéo de
calor excessiva para evitar imprecisoes no ajuste.

Apos a conclusao, limpar as goteiras com ar comprimido e, em
seguida, com dgua em banho de ultrassons a temperatura méxima
de 35 °C. (Importante: N&o sdo recomen-dados aparelhos de
limpeza a vapor, dado que o produto deforma com temperatura

e pressdo elevadas.)

8. Parametros de fresagem

Desbaste:

m Fresa com raio esférico — L&mina de corte de 2 mm
® Rotacdes: 22 000 rpm

m Distancia ao plano radial: 0,6 mm

m Nivel de profundidade Z: 0,6 mm

= Avanco: 1.600 mm/min

Alisamento:

m Fresa com raio esférico — Lamina de corte de 2 mm
= Rotagdes: 22 000 rpm

m Distancia ao plano radial: 0,1 mm

= Nivel de profundidade Z: 0,1 mm

m Avanco: 1.600 mm/min

Desbaste residual:

| Fresa com raio esférico — L&mina de corte de 1 mm
m Rotacdes: 28 000 rpm

= Distancia ao plano radial: 0,1 mm

= Nivel de profundidade Z: 0,1 mm

= Avango: 1.200 mm/min

0Os bocais de refrigeracao no fuso devem estar apontados para a ponta da
ferramenta. Respeitar um comprimento de espacamento uniforme entre
ferramentas e/ou reduzir o comprimento da ferramenta para2 mm. 0 ar é
suficiente como meio de refrigeracéo.

9. Importante

= ( uso indevido de ferramentas de fresagem, escovas de polimento,
jatos de vapor e banhos de dgua pode expor o material ao
sobreaquecimento e, assim, afetar negativamente as suas
propriedades. Os desvios ao processo de fabrico descrito podem
resultar em diferentes propriedades mecénicas e dticas do
material DURASPLINT® comfort MSI.

* Estes dados provém de medicdes de uma amostra representativa, que foi determinada no ambito da nossa garantia de qualidade. / Tieto tidaje pochAdzajt z merani reprezentativnej vzorky, ktoré boli zistené v ramci nasho
zabezpecenia kvality. / Ti podatki izhajajo iz meritev reprezentativnega vzorca, ki so bili doloceni kot del nasega zagotavijanja kakovosti. / Ti podatci potjecu iz mjerenja reprezentativnog uzorka koja su utvrdena kao dio naseg
osiguranja kvalitete. / Tyto tidaje jsou z méeni reprezentativniho vzorku, kieré bylo provedeno v ramei naseho zajistovani jakosti.

De acordo com as especificagoes e requisitos intermos da concegao / Podfa internych Specifikécil konstrukcie a poziadaviek / V skladu z notranjimi specifikacijami zasnove in zahtev / U skladu s internim specifikacijama dizajna

i zahtjeva / Podle internich specifikaci navrhu a pozadavki.
*** em conformidade co... /v nadviznosti na..../ v skladu .../ u skladus... /v souladuss...
***Nao aplicavel / Nepouziva sa / Ni uporabno / Nije primjenjivo / Nepouziva se
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0 ndmero de lote e a data de validade encontram-se em cada
embalagem de DURASPLINT® comfort MSI. Em caso de recla
magcdes sobre o produto, indicar sempre o niimero de lote do pro
duto.

N&o use o disco DURASPLINT® comfort MSI apds a data de valida
de.

Em casos raros, podem ocorrer reagdes imunitarias (p. ex.,
alergias). Por isso, discuta o uso da goteira

DURASPLINT® comfort MSI por pacientes alérgicos com o
dentista ou ortodontista.

Desinfete a goteira com um produto de limpeza sem

élcool antes da primeira utilizagéo. Limpar as goteiras em

agua fria corrente com uma escova de dentes

10. Indicacao

0 ntimero de LOTE deve ser indicado em cada processo que
exija a identificagdo do material.

Armazenamento: Nenhumas medidas especiais necessdrias.
Eliminacéo: As goteiras DURASPLINT® comfort MSI sao insolu
veis em agua, inertes, nao representam perigo para as aguas
subterréneas e, portanto, podem ser eliminadas em conjunto
com o lixo doméstico normal.

Garantia: Todas as nossas recomendagdes técnicas de
aplicagdo, independentemente de serem dadas verbalmente,
por escrito ou na forma de instrugdes praticas, baseiam-se na
nossa propria experiéncia e testes. Por isso, podem apenas
ser consideradas valores de referéncia. Os nossos produtos
sdo sujeitos a um desenvolvimento continuo. Por isso,
reservamo-nos o direito a alteracdes na construgéo e

na formulag&o.

Indicagdes de perigo: Durante o processamento de
DURASPLINT® comfort MSI, séo produzidas poeiras que podem
irritar os olhos, a pele e as vias respiratorias. Por isso, garanta
sempre o perfeito funcionamento da aspiracéo no seu posto de
trabalho.

A pro3dure néo se responsabiliza por danos causados por
utilizacéo incorreta do material. O material

DURASPLINT® comfort MSI deve ser apenas utilizado para a fina
lidade a que se destina por pessoal qualificado.

Caracteristicas fisicas */

Informacdes para encomenda/

n 4 @

Este lado para cima. Limites de temperature: Neo utiizar se a embalagem se encontrar danificada.
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Této strdnka je na vrchu. Hranica (eplow Nepouzivaite, ak

pakela, Ce je poskodovan.
rabite ako e paklranje oteceno.

Owu stranu prema gore
Nepnuz\vejte pokud je obal poskozeny.

Tuto stranku nahoru.

Tomporuma s
Teplotn imit

Respeitar as instruges de utilizado. Manter afastado da luz solar.
ot o v, poug(\e Uchovévajte mimo dosah sineéného Zarenia Rx only
Upostevaite navodita za upo Ne izpostaviate soncn svetlobi
Uvazavajte upute za upoirebu. Cuvat podale 0d sunceve svitcst, .
Dodrite navod k pouit. Uchovavejte mimo dosah sluneénino zaren. QTY: 1EA

Produto medico
Zdravotnicka pomdcka
Medicinsk izdelek
Mediicinski proizvod
Zdravotnicky prostfedek

w

Data de validade
Datum trvanlivosti
trajanja

Rok trajanja
Datum trvanivosti

o]

Nimero de catlogo Nimero de lote Data de fabric
Katalogové ¢islo Cislo Sarze Datum vyroby
Katalogka Sevika Stevika serje Datum izdelave

Kataloski broj Broj Sarze Datum proizvodrie
Katalogové isio Cislo Sarze Datum vyroby

Fyzikélne vlastnosti */ Informécie o objednani/
Fizikalne lastnosti */ Informacije za naro¢anje/
Fizikalna svojstva */ Informacije za narudzbe/
Fyzikalni viastnosti *: Objednaci informace
DURASPLINT® comfort MSI DURASPLINT® comfort MSI
m Densidade/ Discos de fresagem/

Hustota/ Frézovacie polotovary/

Gostota/ Rezkalni valji/

Gustoca/ Brusne rondele/

Hustota: Frézovaci polotovary

ca. 1.1 g/ml

azul oceano/

m Resisténcia a flexao/ oceanova modra/
Pevnost v ohybe/ oceansko modra/
Proznost/ ocean-plava/
Cvrstoéa na savijanje/ oceanova-modra
Pruznost v ohybu:

23 °C (MPa) > 20 **

m Resisténcia a flexao/

Pevnost v ohybe/ Altura/

Proznost/ Vyska/

Cvrstoéa na savijanje/ ViSina/

Pruznost v ohybu: Visina/

37 °C (MPa) < 20 ** Vyska:
d=16 mm

m Temperatura ideal de @=98,5mm
armazenamento e
processamento/ REF: 3624.1
Idedlna teplota skladovania
S spracovania/

Idealna skladiscna in
obdelovalna temperatura/
Idealna temperatura Altura/
skladistenja i obrade/ Vyska/
IdedIni teplota skladovani Visina/
a zpracovani: Visina/
Vyska:
83°F d =20 mm
me @=98,5mm
oot REF: 3625.1
18°C
Manufactured by: Manufactured for &
distributed by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

info@pro3dure.com
www.pro3dure.com

ad e

Made in Germany

SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
Fax: +49 2374 9288-90

service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com




&

€D

1. Uel pouzitia

Funkény terapeuticky material na skusové dlahy s efektom termopamati.

2. Indikécia

Produkt DURASPLINT® comfort MSI je frézovaci polotovar ureny na vyrobu stomatologickych
pomdcok, ako su chranice zubov, nocné chranice, dlahy proti bruxizmu, dlahy spankovosénko-
vého kibu a okltizne dlahy, pomocou CAD/CAM fréz.

3. Kontraindikacie

DURASPLINT@ comfort MSI je kontraindikovany ...

1. ... ak je zndme, Ze pacient je alergicky na niektoru zo zloziek.

pre diahy proti Skripaniu a diahy s hriibkou steny < 0,9 mm.

pre bézy zubnych ndhrad.

.. pre vetky aplikacie, ktoré nie st sicastou indikécie (pozri vyssie).

4. Opis produktu

DURASPLINT® comfort MSI obsahuje biomimetrické rieSenie na baze laktdmu na inhibiciu via-
cerych druhov®. Tym sa znizuje tvorba biofilmov na or bez
mikrocidneho Gcinku. °c. albicans / s. mutans

5. Cielova skupina pacientov
0soby, ktoré su osetrené v ramci stomatologického zakroku.

6. Zamyslany pouzivatel
Zubny lekar, zubny technik

7. Priprava
m Frézovacie polotovary DURASPLINT® comfort MSI by sa mali pouzivat vylu¢ne na CAD/CAM
vyrobu dentalnych okllznych dldh a moZu sa pouzivat vo véetkych beznych systémoch
(obr. 1).

] Na spracovanie by sa mali pouzivat vylucne Karbidové frézy.

m Oklizne dlahy DURASPLINT® comfort MSI sti avyrobené
(zubnymi technikmi) pomocou technoldgie CAD/CAM. Po nasadeni a vylesteni dlahy
sa musi zabezpecn mlnlmalna oklizna hrubka 0,9 mm. Z estetickych dovodov je
pripustné labialne znizenie na 0,8 mm. Ak sl prllomne rohy a hrany, musia byt zaoblené.

m Na vyrezanie okltiznej dlahy DURASPLINT® comfort MS| z frézovacieho polotovaru pouzite
karbidovt rézu s jemnymi zubami alebo vhodny rezny kotd¢. Opatrne prerezte pridrzné
rebra bez pouzitia tlaku.

m Je nevyhnutné starostlivé vylestenie, aby sa zabrdnilo hromadeniu zubného povlaku.
Pred lestenim pouZite vhodné silikénové lestiace pripravky a kefky s kozimi viasmi.
Na vyleStenie do vysokého lesku pouzite vhodni leStiacu pastu (obr. 2). Pri dokoncovani
alesteni by sa malo zamedzit nadmernému vzniku tepla, aby sa zabranilo nepresnostiam
pn licovani.

n Po i vyCistite dlahy stlaé a nasledne vodou v ultrazvukovom
kupeli s maximalnou teplotou 35 °C. (Dolezne upozornenie: Cistenie parou sa
neodportica, pretoze produkt sa pri vysokej teplote a tiaku deformuje.)

8. Parametre frézovania

Obrabanie na hrubo:

m 2 mm gulovd fréza — nastrihovadlo
m Otacky: 22 000 ot/min

[ Radlalna vzdialenost pasov: 0,6 mm
u Prisun v smere hibky Z: 0,6 mm

m Posun: 1 600 mm/min

1. Namen uporabe X X . .
Funkcionalni terapevtski material za ugrizne opornice s termo spominskim ucinkom.

2. Indikacija
DURASPLINT® comfort MSI je rezkalni valj, ki je namenjen za izdelavo zobozdravstvenih ele-
mentov, kot so npr. ustni $¢itniki, 8Citniki za Celjustni sklep in za zobe s CAD/CAM rezkalnikom.

3. Kontraindikacije
Izde\ek DURASPLINT® comfort MSI se kontraindicira ...

. ... Ee je znano, da je pacient alergi¢en na eno izmed ‘sestavin.
pri ustnih &€itnikih in nastavkin z debelino stene < 0,9 mm.
pri proteznih osnovah.
pri vsaki uporabi, ki ni del indikacije (gl. zgoraj).

4. Opis izdelka

Izdelek DURASPLINT® comfort MSI vsebuje laktamsko biometricno raztopino za zaviranje vec-
vrstnosti®. To zmanj$a tvorjenje neZelenih biofilmov na Celjustno ortopedskih aparaturah brez
mikrocidnega ucinka. °c. albicans / s. mutans

5. Ciljna skupina pacientov
Osebe, ki so v okviru

ukrepa.

6. Predviden uporabnik
Zobozdravnik (m/Z), zobni tehnik (m/z)

7. Obdelava

m Uporaba DURASPLINT® comfort MSI rezkalnih obdelovancev je namenjena izKljucno za CAD/
CAM do koncanje dentalnih nastavkov za zobe in je mozna v vseh obicajnih CAD/CAM sistemih
(sl.1).

= Za obdelavo uporabljajte izkljucno rezkala iz trde kovine.

m DURASPLINT® comfort MSI nastavke za zobe strokovno osebje (zobni tehniki) oblikuje in
izdela s pomocjo CAD/CAM tehnike. Po prilagoditvi in polituri nastavka je potrebno zagotoviti o
okluzalno minimalno debelino 0,9 mm. Iz estetskih razlogov je dopustno labialno zman
j8anje na 0,8 mm. Po potrebi zaokroZite robove in vogale.

m Za izlocitev izdelka DURASPLINT® comfort MSI nastavek za zobe iz rezkalnega obdelovanca
uporabite fino zobno rezkalo iz trde kovine ali primerno rezalno plosco. Pritrdilne mosticke
previdno in brez pmlskanja pretrgajte

 Skrbna politura je nujni za izogib je plak. lzvedite pi i
s primernimi silikonskimi polirnimi stroji in krtacami iz kozje dlake. Za svetleco polituro
uporabite primerno kremo za poliranje (sl. 2). Med izdelavo in poliranjem prepregite
mocno segrevanje, saj lahko onemogoci natanéno prileganje.

= Po dokoncanju ocistite nastavke z komprimiranim zrakom in nato $e z vodo v ultrazvoéni
kopeli pri najvisji temperaturi 35 °C. (Pomembno: Naprave za parno CisCenje niso
priporocljive, saj se izdelek pri visokih temperaturah in tlaku deformira.)

8. Parametri rezkala

Kosmacenje:

= 2 mm radij krogle rezkala - enoreznik
u Stevilo vrtljajev: 22.000 vrtljajev/min
m Radialni razmik poteka: 0,6 mm

w Z-nastav. globine: 0,6 mm

m Pomik: 1.600 mm/min

Obrabanie na Eisto:

m 2 mm gulova fréza — nastrihovadlo
m Otacky: 22 000 ot/min

m Radidlna vzdialenost pasov: 0,1 mm
w Prisun v smere hibky Z: 0,1 mm

m Posun: 1 600 mm/min

Zvy3kové obrabanie na hrubo:

m 1 mm gulova fréza — nastrihovadlo
m Otacky: 28 000 ot/min

m Radidina vzdialenost pasov: 0,1 mm
w Prisun v smere hibky Z: 0,1 mm

m Posun: 1200 mm/min

Chladiace djzy na vretene by mali byt zarovnané s hrotom néstroja. Musi sa dodrzat jednotna
dizka upnutia néstrojov alebo sa musi predpokladat dizka nastroja 2 mm. Vzduch ako chladiace
médium postacuje.

9. Dolezité upozornenie

m Nesprévne pouzwame frézovacich néstrojov, lestiacich kief, ejektorov pary a vodnych
Kipelov mZe vystavit materidl prehriatiu, a tym negativne ovplyvnit jeho vlastnosti.

Odchylky od opisaného vyrobného procesu mozu mat za nasledok odlisné mechanické
a upllcke vlastnosti materialu DURASPLINT® comfort MSI.

m Cislo 3arze a datum trvanlivosti néjdete na kazdom baleni vyrobku DURASPLINT® comfort MSI.
V pripade akychkolvek staznosti na vyrobok vzdy uvedte Cislo Sarze vyrobku.

m Vyrobok DURASPLINT® comfort MSI nepouZivajte po datume minimalnej trvanlivosti.

m V zriedkavych pripadoch sa mdzu vyskytnit imunitné reakcie (napr. alergie). Preto ak méte
alergickych pacientov, poradte sa o pouziti dlahy DURASPLINT® comfort MSI so svojim zubnym
lekarom alebo ortodontistom.

m Pred prvym pouZitim vydezinfikujte dlahu Gistiacim prostriedkom bez alkoholu.
Ocistite dlahy pod studenou tecticou vodou pomocou zubnej kefky.

10, Upozornenie

m Cislo arze sa musi uwest pri kazdom procese, pri ktorom sa vyZzaduje identifikdcia materidlu.

m Skladovanie: Nie st potrebné Ziadne osobitné opatrenia.

m Likvidécia: Dlahy DURASPLINT® comfort MSI st nerozpustné vo vode, inertné, nepredstavuijti
iiéxdn; riziko pre podzemné vody, a preto sa mozu likvidovat spolu s beznym komunalnym
odpadom.

[ Poskylnutle zaruky: Vselky nase technické odportcania na pouZitie, i uz s
sprostredkované Ustne, pisomne alebo vo forme praktickych navodov, vychadza,

z nasich viastnych skiisenosti a testov. Preto sa majii povazovat len za orlentacne hodnoty‘
Nase vyrobky podliehajd neustalemu dalSiemu vyvoju. Preto si vyhradzujeme pravo
na zmeny v dizajne a formulacidch.

u Informécie o nebezpecenstvach: Pri spracovani diahy DURASPLINT® comfort MSI vznika
prach, ktory moZe sposobit podréZdenie ofi, pokozky a dychacich ciest. Preto sa vzdy uistite,
ze odsdvaci system na vasom pracowsku fungule spravne.

rnenenalu Matenal DURASPLI INT® comfort MSI smie pouzivat len vyskoleny personal na uréeny
ucel.

Odstranjevanje materiala:

m 2 mm radij krogle rezkala - enoreznik
m Stevilo vrtijajev: 22.000 vrtjajev/min
m Radialni razmik poteka: 0,1 mm

= Z-nastav. globine: 0,1 mm

= Pomik: 1.600 mm/min

Preostalo kosmicenje:

m | mm radij krogle rezkala - enoreznik
m Stevilo vrtljajev: 28.000 vrtljajev/min
= Radialni razmik poteka: 0,1 mm

= Z-nastav. globine: 0,1 mm

m Pomik: 1.200 mm/min

Hiadilne Sobe, ki se nahajajo v vretenu naj bodo usmerjene na konico orodja. Pri tem upostevajte
dolzino razpetja orodij oz. prevzemite dolzino 2 mm orodja. Hiadilni medij zrak zadostuje.

9. Pomembno

= V primeru nestrokovne uporabe rezkalnega orodja, polirnih krtac, parnih prsilnikov in
vodnih kopeli je lahko material izpostavljen pregretju, kar ima lahko negativen vpliv
na lastnosti. Odsto-panja od opisanega postopka izdelave lahko privedejo do razliénih
mehanskih in opticnih lastnosti materialov DURASPLINT® comfort MSI.

= Na vsaki embalazi DURASPLINT® comfort MSI se nahajata Stevilka Sarze in datum roka
uporabe.

Prosimo, da v primeru reklamacije izdelka vedno navedete Stevilko serije izdelka.

m Ne uporabljajte DURASPLINT® comfort MSI valja po preteku roka uporabnosti.

m V zelo redkih primerih lahko nastopijo imunske reakcije (npr. alergie). Ce je pacient
alergicen, morate primernost uporabe DURASPLINT® comfort MSI nastavka razjasniti z
zobozdravnikom ali Celjustnim ortopedom.

= Pred prvo uporabo razkuzite nastavek z brezalkoholnim Eistilnim sredstvom.

Nastavke oCistite z zobno $cetko pod tekoco mrzlo vodo.

10. Napotek
m Pri vsakem postopku, ki zahteva identifikacijo materiala, mora biti navedena Stevilka lot kode.
m Skladi$cenje: Posebni ukrepi niso potrebni.

m Odstranitev: DURASPLINT® comfort MSI opornice so v vodi netopne, inertne, ne predstavljajo
nevarnosti za podtalnico in jih lahko odvrzete med obicajne gospodinjske odpadke.

m Garancija: Vsa nasa uporabno tehnicna priporogila, pa naj gre za ustna, pisna ali v obliki
prakticnih navodil, temeljijo na nasih lastnih izkusnjah in testiranjih. Zato naj vam
predstavijajo le referencne vrednosti. Nasi izdelki so podvrzeni | nenehnemu nadaljnjemu
razvoju. Zato si pridrzujemo pravico do

m Varnostni napotki: Med obdelavo izdelka DURI;'\SPLINT“E comfon MSI nastaja prah, ki lahko
povzroti drazenje o€i, koze in dihalnih poti. Zato bodite vedno pozorni na brezhibno
delovanje odsesavanja na delovnem mestu.

m Podjetje pro3dure ne jaméi za Skodo, ki bi nastala zaradi napacne uporabe materiala.

Izdelek DURASPLINT® comfort MSI Material sme uporabljati samo za to usposobljeno osebje in
sicer skladno z dologili.
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1. Namjenska upotreba
Funkcionalni terapeutski materijal za ugrizne udlage s efektom termo memorije.

2. Indikac

DURASPLINT@ comfort MSl je plocasto g rondela ijenjena izradi i
naprava poput titnika za usta/zube, nocnih stitnika, udlaga kod bruksizma i udlaga za celjusni
zglob te nagriznih bedema s pomoc’u CAD/CAM strojeva za glodanje.

3. Kontraindikacije

DURASPLINT® comfort MSI je kontraindiciran ...

.. kada je poznato da je pacijent alergican na 'neku sadrzanu tvar.
za udlage kod bruksizma i udlage s debljinom stijenke < 0,9 mm.
a baze proteza.

4. ... za svaku primjenu koja nije dijelom indikacije (vidi gore).

4. Opis proizvoda

DURASPLINT® comfort MSI sadrzi biomimeticku otopinu na bazi laktama namijenjenu |nh|b\cu|
vise vrsta®. Time se sman]uje stvaranje na or

mikrocidnog ucinka. °c. albicans / s. mutans

5. Skupina pacijenata
0sobe koje se lijece u sklopu stomatoloske mjere.

6. Predvideni korisnik
Stomatolog/-inja, zubarski tehnicar/-ka

7. Obrada

m DURASPLINT® comfort MSI brusne otisne plocice trebale bi se rabiti samo za CAD/CAM
izradu dentalnih nagriznih bedema te se mogu koristiti u svim uobiajenim CAD/CAM
sustavima (Slika 1).

= Za obradu se smiju rabiti samo tvrdometalna glodala.

u DURASPLINT® comfort MSI nagrizne bedeme dlzajmralu je i proizvelo strucno osoblje (dentalni
tehnicari) up Nak i poliranja udlage mora
se osigurati minimalna okluzalna debljina od 0, 9 mm Iz estetskih razloga dopusteno
je smanjenje labijala na 0,8 mm. Ako postoje, kutovi  bridovi moraju biti zaobljeni.

m Za odvajanje i vadenje DURASPLINT® comfort MSI nagriznog bedema iz brusne otisne plogice
mora se primijeniti trdometalna glodalica s finim zupcima ili odgovarajuca rezna ploca.
Pazljivo i bez pritiska rasklopite mostne drzace.

m Kako bi se izbjeglo nakupljanje plaka, paljivo poliranje ¢ini bitan preduvjet. Provedite

poliranje polirima i ¢ d kozje dlake.
Za poliranje wsokog sjaja upotrijebite odgovarajucu pastu za poliranje (Slika 2).
Tijekom zavr$ne obrade i poliranja potrebno je izbjegavati razvoj jake topline kako bi se
izbjegle nepreciznosti u pogledu pristajanja uratka.

u Po zavrSetku obrade, ocistite udlage komprimiranim zrakom te potom vodom u

upki uz od 35°C. (VaZno: ne preporucuje
se primje-na uredaja za ¢iscenje s pomocu pare, jer e se proizvod pri visokoj temperaturi
i pod velikim tlakom deformirati.)

8. Parametri glodala

Gruba obrada:

m glodala kugliénog radijusa od 2 mm - jednostruki rezaé
Broj okretaja: 22.000 U/min

adijalni razmak putanje: 0,6 mm

m Z dubinski dovod: 0,6 mm

w Pomak: 1.600 mm/min

1. Odel pouiti
Funkeni terapeuticky material na skusové dlahy s termopamétovym efektem.

2. Indikace

Vyrubek DURASPLINT® comfort MSI je frézovaci polotovar urceny pro vyrobu stomatologickych
pomdicek, jako jsou chranice zub(, nocni chranice, dlahy proti bruxismu, dlahy Gelistniho kloubu
a okluzni dlahy, pomoci CAD/CAM fréz.

3. Kontraindikace

DURASPLINT® comfort MSI je kontraindikovany ...

... pokud je zndmo, Ze pacient je alergicky na nékterou ze slozek.
ro diahy proti skfipani a dlahy s tioustkou stény < 0,9 mm.

ro baze zubnych nahrad.

... pro kazdou aplikaci, ktera neni soucasti indikace (viz vyse).

4. Popis vyrobku

DURASPLINT® comfort MSI obsahuje bmmemcke feseni na baZ| laktamu pro inhibici vicero
druhd®. Tim se snizuje tvorba biofilmd na or bez mikrocid-
niho cinku. °c. albicans / s. mutans

5. Cilova skupina pacient(

0soby, které jsou odetfovany v ramci stomatologického zakroku.
6. Zamysleny uZivatel

Zubni |ékaf, zubni technik

7. Zpracovani
m Frézovaci polotovary DURASPLINT® comfort MSI by se mély pouzivat pouze pro vyrobu CAD/
CAM dentalnich okluznich dlah a mohou se pouZivat ve vSech béZnych systémech
CAD/CAM (obr. 1).

u Ke zpracovanl by se mély pouzivat pouze karbidové frezy

m Okluzni dlahy DURASPLINT® comfort MSI jsou navrzeny a vyrobeny odbornym persondlem
(zubnimi techniky). Po nasazeni a vylesténi dlahy se musi zajistit minimalni okluzni
tloustka 0,9 mm. Z eslelmkych divodu je pfipustné labidlni snizeni na 0,8 mm. Pfipadné
vznikié hrany a rohy je tfeba zaoblit.

m Pro vyfezani okluzni diahy DURASPLINT® comfort MSI z frézovaciho polotovaru pouzijte
karbidovou frézu s jemnymi zuby nebo vhodny fezaci kotou¢. Opatrné prefezte pfidrznd
Zebra bez pouZiti tiaku.

m Aby se zabranilo nahromadéni zubniho poviaku, je nezbytné dikladné vylesténi.

Pred lesténim pouZijte vhodné silikonove lestici pripravky a kartacky z koziho viasu.

Pro vyleslem do vysokého lesku pouZijte vhodnou lestici pastu (obr. 2). Béhem dokonceni
i’i lesténi je tfeba zabranit nadmémému zahfivéni, aby se predeslo nepfesnostem pii
icovani.

m Po dokonceni vyCistéte dlahy stlacenym vzduchem @ poté vodou v ultrazvukové koupeli
s maximaini teplotou 35 °C. (DileZité upozornéni: Cisténi parou se nedoporucuje,
protoze vyrobek se pri vysoke teploté a tlaku deformuje.)

8. Parametry frézovani

Hrubovéni:

= 2 mm zaoblovaci fréza — nastfihovadio
4cky: 22 000 ot/min

u Radidini vzdalenost pasti: 0,6 mm

m Pfisun ve sméru hloubky Z: 0,6 mm

= Posun: 1 600 mm/min

Zavr$na obrada:

m glodalo kugli¢nog radijusa od 2 mm - jednostruki rezaé
w Broj okretaja: 22.000 U/min

= Radijalni razmak putanje: 0,1 mm

= Z dubinski dovod: 0,1 mm

m Pomak: 1.600 mm/min

Finalna gruba obrada:

= glodala kugliénog raduusa od 1 mm - jednostruki reza¢
 Broj okretaja: 28.000 U/m

m Radijalni razmak putanje: 01 mm

= Z dubinski dovod: 0,1 mm

m Pomak: 1.200 mm/min

Miaznice za hiadenje koje se nalaze na vretenu trebaju biti poravnate s vrhom alata. Mora se
uvazavati jednolika duljina otpustanja alata odn. potrebno je pretpostaviti duljinu alata od 2 mm.
Rashladni medij zrak mora biti dostatan.

9.Vazno

w Neprikladna uporaba alata za brusenje, Cetkica za poliranje, parnih mlaznica i vodenih
kupki moze izloZiti materijal pregrijavanju te na taj nacin negativno utjecati na njegova
svojstva. Odstupanja od opisanog postupka izrade moze rezultirati razlicitim mehanickim
i upllcklm svojstvima DURASPLINT® comfort MSI materijala.

m Broj SarZe i rok trajanja nalaze se na svakom DURASPLINT® ‘comfort MSI pakiranju. U slu€aju
reklamacije na proizvod, uvijek navedite broj Sarze proizvoda.

m Ne rabite DURASPLINT® comfort MSI rondelu nakon isteka minimalnog roka trajanja.

m U rijetkim slucajevima mogu se pojaviti imunske reakcije (npr. alergije). Stoga u
slucajevima pacijenata s alergijom, razjasnite sa stomatologom ili ortodontom upotrebu
DURASPLINT® comfort MSI ud\age

m Prije prve upotrebe, za Ciscenje. OCistite
udlage pod tekucom hladnom vouom | s pomocu Eetkice za pranje zubi.

10. Napomena

= LOT br. mora biti naveden uz svaki postupak, koji zahtijeva identifikaciju materijala.

m Skladistenje: Posebne mjere nisu potrebne.

m Zbrinjavanje: DURASPLINT® comfort MSI udlage nisu topive u vodi, inertne su, ne predstavljaju
opasnost za podzemne vode i stoga se mogu zbrinuti zajedno s uobicajenim kucanskim otpadom.

m Jamstvo: Sve nase preporuke za primjenu u pogledu tehnologije, bez obzira na to jesu
li dane usmeno, pismeno ili u obliku prakticnih uputa, temelje se na viastitom bogatom
iskustvu i provedemm testovima. Njih stoga valja smatrati samo kao smjernicama. Nasi
proizvodi podiijezu kontinuiranom usavrsavanju. Zadrzavamo stoga pravo na izmjene u
pogledu konstrukcije i formulacija.

= Napomene o opasnostima: Prilikom obrade DURASPLINT® comfort MSI proizvoda stvara se
prasina koja moZe nadraziti oci, kozu i di$ne putove. Stoga redovno provjeravajte radi li
sustav usisavanja na vasem radnom mjestu besprijekorno.

= Tvrtka pro3dure ne preuzima za oStecenja &
primjenom materijala. DURASPLINT® comfort MSI materijal smije upulrebl]avatl samo kvalifi
cirano osoblje, obuceno za njegovu namjensku primjenu.

Obrébeéni na gisto:

= 2 mm zaoblovaci fréza — nastihovadio
m Otacky: 22 000 ot/min

= Radiaini vzdalenost pas: 0,1 mm

m Pfisun ve sméru hloubky Z: 0,1 mm

m Posun: 1 600 mm/min

Zbytkové hrubovani:

= 1 mm zaoblovaci fréza — nastfihovadio
m Otagky: 28 000 ot/min

= Radiaini vzdalenost pas: 0,1 mm

m Pfisun ve sméru hloubky Z: 0,1 mm

m Posun: 1 200 mm/min

Chladici trysky na vietenu by mély byt zarovnany s hrotem nastroje. Musi se dodrZet jednotna
délka upnuti nastrojii nebo se musi predpokladat délka nastroje 2 mm. Vzduch jako chladici
médium staci.

9. Dilezité

[ Nespravne pouzwam frézovacich nastrojd, lesticich kartacki, ejektor(i pary a vodnich
koupeli miize vystavit materil prehfati, a tim negativné ovlivnit jeho viastnosti, Odchylky
od popsaného vyrobniho materidlu mohou mit za nésledek odli$né mechanické a optické
vlastnosti materidlu DURASPLINT® comfort MSI,

m Cislo Sarze a datum trvanlivosti naleznete na kazdém baleni pripravku
DURASPLINT® comfort MSL. V piipadé jakychkoli stiznosti na vyrobek uvedte vzdy Cislo Sarze
vyrobku.

m Vyrobek DURASPLINT® comfort MSI nepouZivejte po uplynuti data minimélni trvanlivosti.

= Vojedinélych pripadech se mohou vyskytnout imunitni reakce (napF. alergie). V pfipadé
alergickych pacientl je proto nutné se o pouZiti dlahy DURASPLINT® comfort MSI poradit se
svym zubnim Iékarem nebo ortodontistou.

m Pfed prvnim pouZitim ikujte dlahu Cisticim bez alkoholu.
Ocistete dlahy pod studenou tekouci vodou pomoci zubniho kartagku.

10, Upozornéni

w Cislo Sarze se musi uvést pfi kazdém procesu, pfi némz se vyZaduje identifikace materilu.

w Skladovani: Nejsou potfebna zadné zviastni opatfeni.

L] lahy DURASPLINT® comfort MSI jsou ve vodé, inertni,

Zadné riziko pro podzemni vody, a proto se mohou likvidovat spolecne s béznym
komunalnim odpadem.

w Zéruka: Viechna nase technickd doporuéeni k poufiti, at uz jsou zprostfedkovana Ustné,
pisemné nebo formou praktlckych navodu, vychézeji z nasich viastnich zkusenosti a testil.
Proto se maji povazovat jen za orientacni hodnoty Nase vyrobky podléhaji neustdlému
dalsimu VyVDJI Proto si vyhrazujeme pravo na zmeény v designu a formulacich.

[ ] Pi i dlahy DURASPLINT® comfort MSI vznika prach, ktery
mize zpusoblt po-drézdéni oci, pokozky a dychacich cest. Proto se vzdy ujistéte,
ze odsavaci system na vasem pracowsn spravne funguje.

i materidlu.
Matenal DURASPLINT“’ comfort MSI smi pouzwat jen vyskoleny personal a jen na urceny udel.
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DURASPLINT® comfort MSI

Milling blank with thermomemory effect

Instructiuni de utilizare
WHcTpyKuum 3a ynotpeba

MSI.

technology | O&nyieg xpriong
powered by Hasznalati utasitas
REMORA

Gebruiksaanwijzing

1. Utilizare conforma
Material functional pentru atele de muscaturd terapeutica cu efect de
memorie termica.

2. Indicatie

DURASPLINT® comfort MSI este un disc de frezare destinat realizarii
de obiecte stomatologice, cum sunt protectia dentard, gutiere nocturne,
gutiere antibruxism si pentru articulatia mandibulara, precum si gutiere
ocluzale, cu aparate de frezat CAD/CAM.

3. Contraindicatii

DURASPLINT® comfort MSI este contraindicat ...

1. ... atunci cand se cunoaste ca un pacient este alergic la una dintre
substantele din componenta.

2. ... pentru gutiere anti-bruxism si gutiere cu o grosime a peretelui
<0,9 mm.

3. ... pentru baze de proteze.

4. ... pentru orice utilizare care nu este trecutd la Indicatie (vezi mai sus).

4. Descrierea produsului

DURASPLINT® comfort MSI contine o solutie biomimeticd, lactamica pen-
tru inhibarea biofilmelor multispecie®. Aceasta reduce formarea biofilme-
lor nedorite pe aparatele ortodontice, fara efect microcid.

°c. albicans / s. mutans

5. Pacienti din grupul-tinta
Persoane care sunt tratate in cadrul unui tratament stomatologic.

6. Utilizator prevazut
Medic stomatolog, tehnician dentar

7. Prelucrare

= Blancurile pentru frezare DURASPLINT® comfort MSI ar trebui utilizate
exclusiv pentru confectionarea CAD/CAM a gutierelor ocluzale si se
pot folosi in toate sistemele CAD/CAM uzuale (fig. 1).

Pentru prelucrare se vor folosi exclusiv freze din metal dur.

Gutierele ocluzale DURASPLINT® comfort MSI se proiecteaza si
realizeaza prin tehnologia CAD/CAM de cdtre personal de specialitate
(tehnicieni dentari). Dupa ajustarea si lustruirea gutierei trebuie
garantata o grosime ocluzala minima de 0,9 mm. Din motive

estetice este permisa o reducere labiala la 0,8 mm. Dacd exista,
colturile si muchiile trebuie rotunjite.

Pentru decuparea gutierei ocluzale DURASPLINT® comfort MSI

din blancul pentru frezare se va utiliza o freza din metal dur cu dintii
fini sau un disc polizor adecvat. Taiati puntile opritoare cu atentie si fara
a exercita presiune.

Pentru evitarea acumularii de placa, polizarea atentd este o

conditie indispensabila. Efectuati pre-polizarea cu varfuri de
polizare siliconate adecvate si cu perii din par de caprd. Pentru
lustruirea pentru luciu utilizati pasta de lustruit corespunzatoare
(fig. 2). In timpul finisérii i lustruirii se va evita supraincélzirea,
pentru a evita imperfectiunile de ajustare.

Dupa finalizarea gutierelor, curatati cu aer comprimat si apoi

cu apd inbaie de ultrasonare, la o temperatura maxima de 35 °C.
(important: aparatele de curatare cu abur nu sunt recomandate
pentru ca produsul se deformeaza la temperaturd si presiune mare.)

8. Parametri de frezare
Degrosisare:

m Freza sferica — tais 2 mm

® Turatie: 22.000 rot./min

m Distanta radiala: 0,6 mm

® Pozitionare in profunzime Z: 0,6 mm
= Avans: 1.600 mm/min

Netezire:

m Freza sferica — tais 2 mm

® Turatie: 22.000 rot./min

m Distanta radiala: 0,1 mm

m Pozitionare in profunzime Z: 0,1 mm
® Avans: 1.600 mm/min

Degrosisare reziduala:

m Freza sfericd — tais 1 mm

® Turatie: 28.000 rot./min

m Distanta radiala: 0,1 mm

= Avans in profunzime Z: 0,1 mm
® Avans: 1.200 mm/min

Duzele de récire care se afld pe ax a trebuie sa fie aliniate spre varful
aparatului. Aici trebuie respectata o lungime unitara de extindere, res-
pectiv trebuie sa se ia lungimea sculei de 2 mm. Mediul de récire aer
este suficient.

9. Important

m Prin utilizarea gresita a sculelor de frezare, a periilor de lustruire,
jeturilor de abur si a bailor de apd, materialul poate fi expus
supraincalzirii, ceea ce fi influenteaza negativ proprietatile.
Abaterile de la procesul de productie descris pot duce la
proprietdti mecanice si optice diferite ale materialului

Estes dados provém de medices de uma amostra representativa, que foi determinada no ambito da nossa garantia de qualidade. / Tieto tidaje pochadzajt z merani reprezentativnej vzorky, ktoré boli zistené v ramci

nésho zabezpecenia kvality. /Ti podatki izhajajo iz meritev reprezentativnega vzorca, ki so bil doloceni kot del nasega zagotavljanja kakovosti./Ti podatci potjecu iz mjerenja reprezentativnog uzorka koja su utvrde

nakao dio naeg osiguranja kvalitete. / Tyto tidaje jsou z méfen reprezentativniho vzorku, které bylo provedeno v ramci naseho zajistovani jakost

** De acordo com as especificagdes e requisitos internos da concecao / Podla internych Specifikicif konstrukcie a poziadaviek / V skladu z notranjimi specifikacijami zasnove in zahtev / U skladu s internim specifikacija
ma dizajna i zahtjeva / Podle internich specifikaci navrhu a pozadavkd.

“**em conformidade com.../ v nadvéznosti na... /v skladu z.../ u skladuss.../ v souladus..

“* Nao aplicével / Nepouziva sa / Ni uporabno / Nije primjenjivo / Nepouziva se

UMDNS 16-697
1. 2.

a O

DURASPLINT® comfort MSI.

m Numarul de lot si data expirarii sunt trecute pe fiecare
ambalaj DURASPLINT® comfort MSI. Dacd aveti reclamatii in
legatura cu produsul, va rugam sd indicati intotdeauna numérul
de lot.

Nu utilizati DURASPLINT® comfort MSI Disc dupa data de
expirare.

In cazuri rare pot apérea reactii imune (de

ex. alergii). Din acest motiv, la pacientii alergici trebuie sa
clarificati utilizarea unei gutiere DURASPLINT® comfort MSI cu
medicul stomatolog sau cu medicul ortodont.

Inainte de prima utilizare, dezinfectati gutiera cu un agent de
curatare fard alcool. Curdtati gutierele sub jet de apa rece,

cu o periuta de dinti

10. Indicatie

m Nr. LOT trebuie indicat la orice operatie care cere identificarea
materialului.

Depozitare: Nu sunt necesare masuri speciale.

Eliminare ca deseu: Gutierele DURASPLINT® comfort MSI sunt
insolubile in apa, inerte, nu prezinta pericole pentru apa
freatica si, de aceea, se pot arunca la gunoiul menajer normal.
Garantie: Toate recomandarile noastre cu privire la utilizare,
indiferent daca sunt emise oral, in scris sau sub forma de
instructiuni practice, se bazeaza pe propria noastra experientd
si pe testele noastre. Din acest motiv, acestea vor fi considerate
simple valori orientative. Produsele noastre se supun unui
proces continuu de dezvoltare. Din acest motiv, ne rezervam
dreptul de a face modificari de proiectare si formulare.

Indicatii privind pericolele: La prelucrarea

DURASPLINT® comfort MSI se formeaza pulberi, care pot duce
la iritarea ochilor, pielii si a céilor respiratorii. Din acest motiv
trebuie sd va asigurati in permanenta ca sistemul de aspirare de
la locul dvs. de munca este functional.

pro3dure nu raspunde pentru daunele cauzate de utilizarea
gresita a materialului. Materialul DURASPLINT® comfort MSI este
destinat exclusiv utilizarii conforme de catre personal calificat.

Caracteristici fizice */
Du3nyecku cBoiicTBa */
DUoIKEG 1810TNTEG */
Fizikai tulajdonsagok */
Fysische eigenschappen *:

DURASPLINT® comfort MSI

Densitate/
MnbrHOCT/
Mukvotnta/
Strliség/
Dichtheid:
ca. 1.1 g/ml

Rezistentd la indoire/
M3ppbXnnBoCT Ha orbBaHe/
AvTtoxr o€ kapyn/
Haijlitészilardsag/
Buigsterkte:

Informatii privind comanda/
3anop /
rl)mpoq)oplsc mapayyeAiac/
Rendelési informaciok/
Bestelinformatie:

Undh

DURASPLINT® comfort MSI

Discuri de frezare/
[nckose 3a ppesoBaHe/
Aiokol pelapiopatoc/
Nyerstémbok marashoz/
Ronde freesschijven

albastru-ocean/
OKeaHCKO C/HbO/
WITAE TOU WKEAVOL/
tengerkék/
oceaanblauw
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Numr lot Data de fabricatie
Maptugen Homep  [lara Ha NPOM3BOACTEO

Numr catalog
Katanoxer Homep

Data de expirare
Cpok Ha ropHocT

Aceasta parte in sus. Limita de Nu utilizati daca pa d Respectati instructiunile de utilizare. Tineti departe de lumina soarelui. Rx only Produs medical

Tasu CTpaa Harope.  TeMnepaTypHa rpaniua i e Cnepgaitte ManyKuvlme 3aynotpe6a. MaseTe OT CTbHUEBA CBETNHA. leMUMHCKO u3pene
Avtinmevpdendvw.  Opio Nan Sviec xprione.  GUAGETE T0 aKpIG amd To NAIAKS GG 1aTpIKO 1IP0IV
Dénteni, forditani tilos. Homérseklethatar e hasznslis hamegrongaisdtt comag. Vegye figyelembe a szt et Napfényt6l tavol tartando. TY:-1EA  © ikai eszk
Deze kant naar boven. hadigd s opvolgen. Beschermen tegen zonlicht. QTY: 1 Medisch

eszkoz atarids

Hiiepopnvia Ménc ApiBpoC Katakdyou  ApiBpGC aptidac  Hpepopnvia mapaywynic
inGségmegorzési hatarid qussza Tételszam
c

yartas idspontja

Lotnummer Productiedatum

23 °C (MPa)
>20**

m Rezistentd la indoire/ Tnaltime/
M30pbXnmnBoCT Ha orbBaHe/ BucounHa/
AvTtoxr o€ Kapyn/ Yoo/
Haijlitészilardsag/ Magassag/
Buigsterkte: Hoogte:

37 °C (MPa) d=16 mm
<20™* @=98,5mm

m Temperatura ideala de REF: 3624.1
depozitare si prelucrare/

WpeanHa Temnepatypa 3a
CbXpaHeHue v 0bpaboTka/
18avikn) Beppokpacia Tnaltime/
anobrikeuong BucounnHa/
Kal ene€epyacia/ Yoo/
Idedlis tarolasi és feldolgozasi Magassag/
hémérséklet/ Hoogte:
Ideale opslag- en d =20 mm
verwerkingstemperatuur: @ =98,5mm
REF: 3625.1
83°F
(s
64°F,
18°C

Manufactured by: Manufactured for &

distributed by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0

info@pro3dure.com
www.pro3dure.com

ol Ce

Made in Germany

SCHEU-DENTAL GmbH
Am Burgberg 20

58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 9288-0
Fax: +49 2374 9288-90

service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com




1.MpenHasHauyeHne
OyHKLMOHasEH TepaneBTUUYEH MaTepuaj 3a 3aXanBalliyt WiHN C TepMONameT edekT.

2.TMokasaHue

DURASPLINT® comfort MSI e guck 3a npea 0 Ha

gSHTaﬂHI/I npeameTn Kato npeanasvtenn 3a yCTa, HOWHN ﬂpeﬂﬂa3I/IT€ﬂI/I IJ.II/IHIA 3a
PYKCU3bBM 1 TeMnopaMaHnM6ynapHa CTaBa, KaKTo M LWNHW 3a 3axarnsaHe, C nNomolyra

Ha CAD/CAM ¢$pe30B1 MaLLnHU.

OTUBOMNOKa3aHnA
DUR SPLINT® comfort MSI e npotusonokasat...
... aKO € U3BECTHO, Ye NALMEHTDT € alePriieH KbM HAKOA OT CbCTaBKiATe.
32 WKHK 32 BPYKCU3BM U WIMHK C lebennHa Ha cTeHaTa < 0,9 mm.
a OCHOBM Ha nNpoTesn.
4. ...3a BCAKO NPUNOXeHne, KOeTOo He e YacT OT UHAMKauuAaTa (BVI)KTE n0'rope)A

4. Onucauve Ha npogykraCmonara
DURASPLINT® comfort MSI CbAbpKa 6asmpaH Ha naktam 6MOMI/IM€TW-IeH pasTBop 3a
MHOroBUAOBO MHXM6KpaHe’. ToBa
BbPXY OPTOAOHTCKMUTE anapaTii 6e3 MuKpounaeH eq)eK'r [ alblcans /s.mutans

5. LleneBa rpyna nauyueHTun
Jlnua, nekyBaHu B pamKuTe Ha CTOMATONOrMyHa NpoLeaypa.

6. MpeasuaeH notpebuten
3b6onekap, 3b60TEXHNK

7.06paboTka

u DURASPLINT® comfort MS| sarotoskwTe 3a $pe3oBaHe Tps6Ba Aa ce M3MON3BaT Camo
3a CAD/CAM npon3BOACTBO Ha WHHM 33 v Morar aa ce TBbB
Banukm 06mnyanHu CAD/CAM cuctemu (dur. 1).

m 3a 06pa6oTka TpAGBA /1a Ce M3MONI3BaT CaMO TBbPAOCTNABHM hpesi.

m DURASPLINT® comfort MSI wuHviTe 3a 3axanBaHe ca NpoeKTVPaHy 1 NPON3BEAEHN OT
KBanuduumMpax nepcoHan (3v6otexHnum) ¢ nomowyta Ha CAD/CAM TexHonorus.
Cnep HanacBaHe 1 NofpaHe Ha LWiHaTa TPAGBa Aja Ce OCUrypy MUHUMaNHa
okny3anHa gebenuna ot 0,9 mm. OT ecTeTMYeckI CbOBPAKEHNA € Pa3peLIeHo
nabuanHo Hamanssare o 0,8 mm. briute 1 pb6oBeTe, ako 1Ma Takusa, TPAGBa aa
6baat 3a061eHu.

m 3a oTAenuTe Ha WIHaTa 3a 3axansaxe DURASPLINT® comfort MSI ot 3arotoskata
3a ppe3oBaHe M3non3BanTe TBbPAOCNNABHA BPe3a C GYHI 360U NN NOAXOAALY
gemem AVCK. PaspexeTe AibpXal1Te NPBTI BHAMATEHO 1 6€3 HaTUCK.

HIIMaTENIHOTO MOAMPaHe e CblecTBeHa NpenocTaBka 3a n3bArsare Ha
HaTPyMNBaHeTo Ha Nnaka. 3sbpuuete c no
CUNMKOHOBM NOJIMPHY MALLVHM 1 YETKM C KO3 KOCMIA.

3arna»maue
gesa C paguyc Ha TonueTo 2 mm - eAnHnyHa dpesa
opotu: 22 000 06/mui
m PapuanHo pascrosaHne Memnynvmvlme 0,1 mm
m PerynupaHe Ha abnbounHata Z: 0,1 Mm
m Hatuck: 1600 Mm/MUH

OcrarbyHa o6paboTka:
(Dgesa € pagnyc Ha Tonyeto 1 mm - eAnHWUYHa dpesa
opoTu: 28 000 06/mMuUH
m Paguianto pasctoaHme Mexay nuHuiTe: 0,1 My
m PerynupaHe Ha gbnbounHara Z: 0,1 Mm
m Hatuck: 1200 Mm/MnH

Oxnaxpaiuyte aiosn, g)asnonomeuw Ha WnuHaena, TpA6sa fia 6baaT NofipaBHEHN C BbpXa
Ha MHCTPymeHTa. TpAbBa fja ce Cria3Ba efHaKBa b/IKVMHA Ha pasTAraHe Ha MHCTpyMeHTUTe
WM A ce npveme Ab/KMHaTa Ha MHCTPyMeHTa oT 2 mm.
oxnaxpalya cpeaa.

b3/lyXbT € JOCTaTbyeH KaTo

9. BaxHo

m HenpasunHOTO 13M0N13BaHe Ha MHCTPYMEHTY 3a Gpe3oBaHe, YeTKM 3a NonpaHe,
napH CTPy1 1 BOAH 6aHI MoXe Aa AoBefe A0 NperpABaHe Ha Matepnana 1 no
[1a NOB/MA HEraTUBHO Ha HEroBTE CBOINCTBA. OTKOHEHVATA OT ONUCAHUA
NPON3BOACTBEH NPOLIEC MOTaT Aa 0BEAAT A0 PasNiuH1 MEXaHW4HI 11 ONTUYHN
cBolicTea Ha matepuana DURASPLINT® comfort MSI.

m HomepbT Ha NapTiziata 1 CPOKBT Ha FOfIHOCT MOraT f1a GbJaT HamepeH! Ha BCAKa
onakoBka Ha DI RASPLINT@’ comfort MSI. Ako nmare Ol'lﬂaKBaHI/Iil OTHOCHO NPOAYKTa,
MOJIA, BUHAr nocoysaTe napTuaHnA Home; npoy

m He n3non3ssaiite gucka 3a ¢ppesosare DURASPLINT comfort MSI cnep stnyare Ha
CPOKa Ha FOfIHOCT.

m B pefKu ciiyyau Morat a Bb3HUKHAT UMyHHI peakuuu (Hanp. aneprin). ETo 3awio npu
anepriyHui NauMeHTV CriefjBa Aa Cbrnacysare ynotpe6ara Ha
DURASPLINT® comfort MSI wiHa cbc 3b60neKkaps nim opTofoHTa.

m [leanHdeKuyypaiiTe WwiHaTa C NoYMCTBaL npenapar 6e3 ankoxos npeav mbpsa
ynotpeba. [MouncTeTe WiHaTa C YeTKa 3a 36611 NOA CTyAeHa Tevalya Boaa,

10. Ykaszanua

m HomepbT Ha napTaa TpAGBa Aa ce NOCOUBA 3a BCAKA ONepaus, KOATO U3NCKBa
UaEHTMdNKALWA Ha MaTepuana.

m CbxpaHeHue: He ca HeobXoaVMY CreLnaiHN MepKN.

m Usxebpnsue: LLnnurte DURASPLINT® comfort MSI ca BopoHepastsopumum, nHepTHY,
He NpeaCTaBNABAT ONACHOCT 3a MOAMOYBEHITE BOAV 11 CbOTBETHO MOraT la ce
V3XBBP/IAT C 0BMKHOBEHNTE GUTOBM OTNaAbLM.

ur BCWUKM HalM NPENOPBKIA 33 TEXHUUYECKO NPUTIOXKEHNE,

nonupatya nacta (ur. 2) 3a NoaMpaHe ¢ BUCOK rnax. Mo Bpeme Ha ‘:lOBprLIVITe
NIHUTE PaboTy 1 MoAnpaHe TpAGBa Aa He
Ce jonycKka NpeKkoMepHO 3aTtonnAaxe, 3a a ce n36€erHat HETOYHOCTU B NACBaHETO.

L] Cnen 3aBbplLUBaHe NoYncTeTe WNHUTE CbC CrbCTeH Bb3AyX U Cief TOBa C BOAA B
yNTpa3ByKOBa BaHa C Makc1manHa Temneparypa 35 °C. g’amuo He ce npenopbusat
YCTPOIACTBA 3a MOUMCTBAHE C Napa, Tt KaTo MPOAYKTHT e ce Aedopmupa npu
BWCOKa Temneparypa n Haﬂﬂl’aHE)

8. MapameTpu Ha ppesoBaHeTO
I'p(gGa obpa6orka:
pe3a C paguyc Ha TONYETo 2 MM - eAuHUYHa ppesa
m O6opotu: 22 000 06/MuH
afvianHO pa3cToaHue mexay nHunTe: 0,6 Mm
m PerynupaHe Ha gbnbounHata Z: 0,6 Mm
m Hatnck : 1600 MM/MUH

1. MpoPAendpevn xprion
Aerroupyikéd BepameuTikd UNKO vapBnka SayKwHaTog Le OEPUOUVNOVIKO amoTENEDHA.

2.Evéei€eic

To DURASPLINT® comfort MSI eivar évag Siokog @pelapiopatog yia v Kataokeur
08OVTIATPIKWY QVTIKEIUEVWY  OTIWG_TIPOCTATEUTIKA OTOHATOC, TIPOCTATEUTIKA VUKTOG,
vc(pe%xsc BpuyHoU Kat KpoTagoyvabIKi¢ apBpwong Kat vApBnkeg oUYKAEIONG HE GPECE

3. Avtevdeitele

To DURASPLINT® comfort MSI avtevSeikvutat ...

1....€Gv 0 agBeviig eival amodeSerypEva aMspleoc OE KATTOl0 a7T6 TA GUOTATIKA.
2.....Yla vapBnkeg BpougIopol Kat VApBnKeS Je TAxO0G TOXWHATOG < 0,9 mm.

3.... yla BAgeIC 050VTOOTOIIWV.

4. ...y1a KABe epappioyr Tou Sev amoTeNE aVTIKE(pEVO Twv evdei§ewv (BA. mapamavw)

4. Eig'ﬁm A poidvToc

comfort MSI éva Blopupntiké SiéAupa pe Baon T AakTéun yia v avacTtohr
ﬂo)\uslélkwv OTOIKEIWV®. AUTO HEWVEL TOV. OXnN| a'nqu avemBupntwv Blogilu oe
0pBOSOVTIKES SIATALEIG XWPIG HIKPOPIOKTOVO 6puor| c. albicans / s. mutans

5.0pada otéx06 acBeviv
Atopia 1o uoBAAAovTal O 08oVTIATPIKES Bepareieg Kat enepBATEIG.

6. NpopAemépevoc xprioTng
OdovTiaTpog, 05oVTOTEXVITNG

7. Ene€epyacia

m Ta akatepyaota tepdyia DURASPLINT® comfort MSI 6a mpénetva Kp ClpoTToouVTaL
QMOKAELOTIKA Y1a TNV KATAOKELT vagenkwv olyKAelong péow C D?CAM Kau
Fmopouv va xpnoiomoinBolv o 6Aa Ta Sladedopéva ougTrpata CAD/CAM (eik.1).

lu mv €negep) aclu 6a TpETel va XPNGILOTIOUVTAL ATTOKAEICTIKA KAl LOVO PPECEG
KANPOU LIETS

[ 0| vapBnkeg ouvK)\sncnc DURASPLINT® comfort MSI oxedia{ovtat kat
Kataokevdlovtal IU\ i€ Texvoloyia CAD/CAM a6 EISIKEULEVO TTPOOWTIKO
(oBovroteyviteq). Metd tv mpocappoyn kai T oTiMBwon tou vapbnka, Ba mpéme
va e§acgahileTat eAdyloTo maxog 0,9 mm oty meploxr ouykAeonG. lNa alsdntikolg
A6youg elvau emitpenTi n pEluJO'IB\UE 0,8 mm ot {Wvn XEMEwv. AV UTTAPXOLV YwVieg
Kal aKpEG, Ba TTpETEL va 0TpoyyUAeovTaL.

= ia Ty anéonaon tou vapBnka cbykAelonc DURASPLINT® comfort MSI uno 10
ﬂKCI\'igV(lOTO 1qulo pElﬂplUuﬂT%}&pl’]OluOnOIEI\'(]I Ha (ng{CI UK}\
HETAMOU e Aerrt) 080vTwon 1 KatdMnAog SIaxwpIoTIKGG 6ioKOG. O unoxwpncruéc
Twv Awpidwv OUYKPATONG TTPEMEL VAt YIVETAl LE TPOCOXH.

= [0 TV anoguyn OUOCWPEVONG TAGKAC, ATAPAITNTN TIPOUTIGBEDT Eival ) TIPOCEKTIKY
otiABwon. Extedéote TV mpokatapkTik oTiABwon pe katdMnAa STABWTKG péoa
G\Kévng kal BoupToeg pe Tpixa katoikag. Ma m otidBwon upnArig oThmvétnTag,
xpnuluonm j0Te avTioToixn dota otiABwong (ewk. 2). Kata élupxaa TOU QIVIpiopatog
Kat g otiABwong, T ETlEI Va AMOQEVYETAL N UMEPPOAIKT BEPUOTNTA TIPOKEIUEVOL Vat
anogevxBouv avaKpl ELEC TIPOOAPHOYNG.

m Meta v ohokArjpwon, kaBapioTe Toug vapBnkeg gs TIEMECHEVO apa Kal oTn
OUVEXEIQ E VEPS OE AouTpd urrsprg(wv He péyiot Beppokpacia 35°C. (EnpavTiké:
O1 OUOKEVEG KaBAPIOHOU HE TUO OEV GUVICTWVTA, SEGOEVOU T e TV UYNAR
BeppHoKPaTia KAl THEGT TO TIPOIOV MTAPAHOPPWVETAL)
[a €MOKEVEG 1 yia T TIPSO KN UNKOU, B TIPETTEN va XPNOILOTTOLEITAL TO GUCTNHA

8. Napapetpot ppelapioparog
EK}(ov&pmn

MM GPAIPIKA AKTIVIKH zppz(u KOQTNG
m Ap. oTPOQWV: 22.000 G.a.\.

He3aBNC1UMO Aann ca fafeHu ycTHO, NMCMeHOo unun nog ¢opMaTa Ha npakTnyeckn
VHCTPYKUMW, Ca 6a3vpaHm Ha Halna cobcTBeH onuT 1 TecTose. CneoBaTenHo
Te MOraT fja Ce pa3rex/1aT Camo KaTo HacoKM. HalunTe npojyKTi ca 06eKT H
HenpekbCHaTo pasBuTue. I'Iopa;:m TOBa C1 3ana3Bame rNpaeoTo Aa Npas1MmMm NPOMeHn
B KOHCTPYKUMATA 11 GOPMyNMpOBKaTa.

= Mpepynpexpenns 3a onacHocT: Mpy o6pa6otka Ha DURASPLINT® comfort MSI ce
npounssexpa npax, KONTo MoXe Aia pasapasHn ounTe, Koxarta n guxatenHure
nbvTAwa. 3aToBa BuHaru ce yBepﬂBal;ﬂ'e, Ye cucTemuTe 3a NpaxocMyyeHe Ha BalleTo
PaBoTHO MACTO GYHKLIMOHMPAT MPaBUIHO.

m pro3dure He HOCK OTFOB: SHOCT 32 WeTy, NPUYMHEHM OT HEeMpPaBIIHO M3NON3BaHe Ha
matepuana. Marepuanst DURASPLINT® comfort MSITps6ea aa ce nsnonssa ot o6yuer
nepcoHarn camo no NpefjHasHaueHme.

m Aktvikn anéotaon diadpopnc: 0,6 mm
m Ab€non BaBoug Z: 0,6 mm
= Mpdwon: 1.600 mm/min

Owipiopa:

| 2 Mm 6QaIpIKy cumvnm wpé(a KOPTNG
m Ap. 0TPOPWV: 22.000 0.

m AKTIVIKR cmoo‘racn 6laép0unc 0,1 mm
m Abénon Badoug Z:

m [pdwon;: 1.600 mm/mm

EK?(ovépwn umoAoinou:
mm GeaIpIKY aKnlen ;\pps(a KOQTNG

KTVIKT unomacnoéluépour']c: 0,1 mm
0Enon BaBouc Z:0,1 mm
m Mpowon: 1.200 mm/min

Taakpogpuola ulXUEnc TIOU UNIAPXOUV OTNV GTPAKTO TIPETEL VAt Elvall TTPOCAVATONIOREVT 0TV
auur Tou epyaeiou. E6w Ba PENEL va TPEfTal éva evidio HAKOG 0USPIENG Twv epyaeiwv
1 va AapBaveTal umén To WriKkog Tou epyaleiou 2 mm. O aEPag WG HECO PUENG EMOPKEI.

9. Znpavtiké
" Ms mv akatdMnAn epappoyr epyaeiwv pelapiopatog, Bouptowv otiABwong,
OUOKEUWV SECHNG ATHOU KAt AOUTPWV VEPOU, TO UAIKO evOEXeTal Vot UTepOepuavBEi, pe
apvnTik enidpaon oTiG 1818TNTEG. Ot amokAIGEL; am6 Ty Tieptypapdievn Sladikacia
KATAOKEUNG EVOEXETAL VA 08NYRO0LY e 51a<fgpononn “ﬂsrwv HNXQVIKGV KAl OTTTIKGV
upuKTnplO‘[le\é TOU UNKOU TOU DURA§ g o
LQ of maptiag kai n nuepounvia Aéng unapyouv ot kdbe ouokeuaoia
RRSIJJ INT® comfort MSI. Eg/ £XETE OTIOIOSHTIOTE TIAPATIOVO OXETIKA e TO TTPOIOY,
napaka)\oups Va QVaQEPETE rvuvm Tov N_&Suo rrur{méu G TOU.
m Mn xpnotporoteite tov dioko DURASPLINT® comfort MSI peta v mapéheuon g
npepounviag eAdxioTng SlatnpnoipéTnTac,
[ Zs GTIAVIEC TIEPITTWOELG EVOEXETAL VA TIDOKUYOLV aVTISPAGELG a6 TO AVOCOTIOINTIKG
(m.x. aMEp) YIEC) EMOLEVWG, OE TEPITTWOE AMEPYIKWV A0BEVWY, OUNTAOTE T XProN Tou
vapBnka PRO3dent® splint | MSI pe tov odovtiatpo A Tov opeoéovt KO.
m [pw ané my mpwtn xprion, arno; gavsts Tov vapBnKa pie Eva kaBapioTiko PoioV
Xwpic aAkoO\. KaBapioTe Toug vapBnkeg pe pita 05ovtéBouptoa kétw amd
TPEXOUMEVO KPUO VEPO.

10. Inpeiwon

m O apiBpég mapridag (LOT) Ba mpémet va avagpépetal oe kéBe Sladikacia mou amartei
TQUTOTIOINGN TOU UMKOU.

m AnioBrikeuon: Aev anarrodvrau ibiaitepa pétpa.

[ Amppwg OtvapOnkec DURASPLINT® comfort MSl ivar adidhutol oto VEPO,
adpaveic, Oev evéxouv Kavévav kivuvo yia Tov udpo@dpo opifovTa, Kal GUVETWG
Enopouv va anoppipBoLv 0Ta OIKlakd anoppipuata.

YyUnon: OAEC OL TEXVIKEG LG OUCTACES EQAPHOYG, EfTe Sivovtal Ipo@opIka, eite
£YYPAPW, EITE UE TN LOPPN MPAKTIKWY 05NYILY, Bacifovtal oty epmelpia KauTig
SOKIMEG paG. Q6 ek TOUTOU, HTopoLV va BewpnBouv pévo kateuBuvTrpIe ypappec, Ta
TIPOIOVTA HOIG UTTOKETAN O OUVEXT METEEENEN. Katd ouvértela, SIatnPOUpE To dikaiwpa
Va KAvoupe AANQYEG OTOV OXEBIAOHO Kal T éluwnwor]-l

m Emonpavoeig kivdovwv: Katd v eneéepyacia tou DURASPLINT® comfort MSI
SnIoUPYOLVTAL GKOVEG TTOU EVEEXETaI VAl ngom}\zuow £peBiopd ota patia, 1o
GEPHA KA TIG AVOTVEUOTIKEG ovSouC la Tov Aéyo autdv, mpooéxete mavta va
Aettoupyei dgoya n avappdenon otn Béon
Epyaoiac oag.

m H pro3dure 6ev <£éps| £uBUVN yla e TTou TIpOKaAOUVTCN aTTO EGPaNUEVN
£@appoyr} Tou UAKoU. To uhiko DURASPLINT® comfort MSI mpoopiCetau yia xprion
HOVO QTG EKTIAUSEVEVO TIPOOWTIKO KAt YId TOV TIPOPAETIOHEVO GKOTIO.

@D |

1. Rendeltetési cél
Funkciondlis terdpids harapdsi sin anyag hémeméria hatdssal.

2. Indikacio
A DURASPLINT® comfort MSI egy nyersmmb amely ‘fogaszati cikkek, példaul szjvéddk,

éjszakai fogveddk, sinek, valamint harapasemeld sinek
CAD/CAM mardgépekkel torténd elo

asara keszull.

3. Ellenjavallatok

ADURASPLINT® comfort MSI ellenjavallt ...

. ha a betegrdl ismert, hogy allergids az bsszetevok barmelyikére.
fogcsikorgatas elleni sinek és < 0,9 mm falvastagsagu sinek esetén.
protézisalapokhoz.

.. minden olyan felhasznaldsra, amely nem része a javallatnak (I&sd fent).

1.
2.
3.
4.

4. Termékleirds

A DURASPLINT® comfort MSI laktam alapui biomimetikus oldatot tartalmaz tobb faj gatlasara°.
Ez mikrocid hatas nélkill csokkenti a nem kivant biofilmek képzddését a fogszabalyozo
miiszereken. °c. albicans / s. mutans

5. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ell4tas keretében kezelt személyek.

6. Célfelhasznald
Fogorvos, fogtechnikus

7. Feldolgozas
A DURASPLINT® comfort MSI nyerstémbok csak a fogaszati harapdsemeld sinek CAD/CAM
el6allitasara szolgdlnak, és minden altaldnos CAD/CAM rendszerben hasznalhatok (1. abra).
A feldolgozashoz csak keményfém mardk hasznalhatok.
A DURASPLINT® comfort MSI a 0 sineket képzett i
tervezi és dllitja elé CAD/CAM technoldgidval. A sin bedllitdsa és polirozasa utan mi
nimum 0,9 mm-es okkl(zids vastagsagot kel biztositani. Esztétikai okokbdl a vas
tagsag labidlisan 0,8 mm-re csokkenthetd. A sarkokat €s éleket le kell kerekiteni, ha
vannak.
A DURASPLINT® comfort MSI harapésemeld sint finom mgazatu keményfém mardval
vagy megfelel6 vagd kell kiemelni a Atartohidakat dvato
san és nyomas nelkul kell atvagnl
m Alep dfeltétele a gondos
polirozés. Az eldpolirozast megfeleld szilikon polirozoval és kecskeszdr kefével kell
elvegezm A magasfény(i polirozashoz hasznaljon megfeleld polirozd pasztat (2. dbra).
kerillni kel a tulzott a

m  Z-iranyd mélységi pozicio: 0,6 mm
m ElGretolas: 1600 mm/perc
Simitas:
m 2 mm gomb-félkéros mard — bevago eszkoz
m Fordulatszdm: 22 000 U/perc

= Radidlis savszélesség
m Z-irdnyt mélységi pozicio: 0,
m Eldretolds: 1600 mm/perc

Durva megmunkalas:
félkoros mard — bevago eszkoz

m Radidlis savszélesség
w Z-irdny mélységi pozicio: 0,
m Eldretolds: 1200 mm/perc

Az orson taldlhaté hitsfivokaknak egy vonalban kell lenniiik a szerszam hegyével. Ugyelni kell

aszerszamok egységes befogasi hosszdra, vagy a 2 mm-es szerszamhosszusagot keil atvenni.

A levegd elegendd, mint hiitdkozeg.
9. Fontos

polirozo kefék, S Vi
hasznalata tulmelegedesnek teheti ﬁl az anya?ot és |gy negatlvan befolyasolhatj a annak
tulajdonsdgait. A leirt el6éllitési folyamattol valo eltérések a DURASPLINT® com
anyag eltéré mechanikai és optikal tula]donsa?alhoz vezethetnel
Atételszam és a Ie{(aran idd minden DURASPLINT® comfort MSI csomagoldson meg
talalhato. A termékkel kapcsolatos reklamaciok esetén kérjiik, mindig adja meg a
termék tételszamat.

Ne hasznalja a DURASPLINT® comfort MSI terméket a mindségmegdrzési hataridd le

= thka esetekben immunreakciok (pl. allergia) Iéphetnek fel. Allergis betegek esetén
kerkA( beszTue meg a fogorvossal vagy a fogszabalyozo szakorvossal a
comfort MS| sin hasznalatt.
Az els haszndlat eldtt fertdtlenitse a sint egy alkoholmentes tisztitdszerrel. Hideg foly viz
alatt, fogkefével tisztitsa meg a sineket.

10. Ertesités
m ALOT-szamot minden olyan miveletnél meg kell adni, ahol az anyag azonositasa
sziikséges.
1 rolas Killonleges |ntezkedesek nem szukse?esek

rtalmatlanitas: A DURASPLINT® comfort MSI sinek vizben nem oldddnak, inertek, nem
Jetllemg:le‘kl:/esze\yl a ta\ajwzre ezért a normal héztartasi hulladékkal egy(itt artalm
atlanithatol

z sajat
és teszteken alapul, fu etlendl arlol hogy széban, irdsban vagy

kldulgczas €s a polirozds soran.

Befejezés utdn siiritett levegével, majd maximum 35 °C hémérsekletii ultrahangos
fiirddben vizzel tisztitsa meg a sineket. (Fontos: Gztisztitd késziilék hasznalata nem ja
vasolt, mivel a termék magas hémérsékleten és nyoméson deformalédik.)

8. Mardsi paraméterek

Elémegmunkalas:

m 2 mm gémb-félkérds mard — bevagd eszkdz
m Fordulatszam: 22 000 U/perc

m Radidlis sdvszélesség: 0,6 mm

1. Gebruiksdoel

iaal met ther

2. Indicatie

DURASPLINT® comfort MSl is een ronde freesschijf bedoeld voor het maken van tandheelkundi-
ge objecten als spalken voor behandeling van bruxisme
en kaakgewrichten alsook voor opbeetspalken met behulp van CAD/CAM-freesmachines.

3. Contra-indicaties

DURASPLINT® comfort MS is gecontra-indiceerd ...

1....wanneer bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.
2. ... voor bruxismespalken en spalken met een wanddikte < 0,9 mm.

3. ... voor prothesebases.
4. ... voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).

4, Productbeschrijving
DURASPLINT® comfort MSI bevat een biomimetische oplossing op basis van lactam voor
de inhibitie van meerdere soorten®. Dit vermindert de vorming van ongewenste biofilms op
kaakorthopedische apparaten zonder microcide-effect. °c. albicans / s. mutans

5. Patiéntendoelgroep
Personen, die een i g

6. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

7. Verwerking
= DURASPLINT® comfort MSI freesblokjes mogen alleen voor de CAD/CAM productie
van tandheelkundige opbeetspalken worden gebruikt en kunnen in alle gebruikeli
jke CAD/CAM-systemen worden toegepast (afb.1).
Voor de verwerking mogen alleen hardmetalen frezen worden gebruikt.
DURASPLINT® comfort MSI opbeetspalken worden met behulp van de CAD/CAM-techniek
door personeel Na het en
polijsten van de spalk moet een minimale occlusale dlkte van 0,9 mm zijn gegarande
erd. Om esthetische redenen is een labiale vermindering tot 0,8 mm toegestaan. Indi
en aanwezig, moeten hoeken en randen worden afgerond.
Voor het verwijderen van de DURASPLINT® comforl MSI opbeetspalk uit het freesblok
je moet een fijn vertande hardmetalen frees of een geschikte separatieschijf worden
gebruikt. Snijd de verbindingsstukken voomchtlg en zonder druk door.
Oom ie van plaque te ig polijsten een absolute voor
waarde. Het Voorpolljsten wordt ultgevuerd met geschikte slllconen polijstpunten
en borstels van gei Gebruik voor het
ge polijstpasta (afb. 2). Vermijd tijdens het afwerken en polijsten een sterke warm
om een ige pasvorm te
Reinig de spalken na het afwerken met perslucht en vervolgens met water in een ul
trasoon bad met een maximale an 35 °C.
raten worden niet aanbevolen, aangezien het product bij hoge temperatuur en druk
wordt vervormd.)

8. Freesparameters

Voorbewerken:

w2 mm kogel-radiusfrees — snijfrees
m Toerental: 22.000 omw./min

%yakurlatl utasitas forméjaban adjuk meﬁ 26rt ezek csak |ranymulalasnak teklnthetuk
ermékeink folyamatos fellesztes alatt allnak. Ezért fenntartjuk a konstrukcio és az
osszetétel valtoztatasanak j g

Figyelmeztets mondatok: A DURASPLINT® comfort MS feldolgozésa soran por keletkezik,
amely irritdlhatja a szem un €s a légutakat. Ezért mindig ugyeljen a munkahelyén az
elszivas kifogastalan miko
A pro3dure nem vallal fele\ossegel az anyag helytelen hasznalatabol eredd karokeért.

Az DURASPLINT® comfort MSI anyagot csak képzett személyzet haszndlhatja rendeltetéss
zeriien.

= Radiale baanafstand: 0,6 mm
Z-freesdiepte: 0,6 mm
m Vooruitstuwing: 1.600 mm/min

Polijsten:

m 2 mm kogel-radiusfrees — snijfrees
= Toerental: 22.000 omw./min

m Radiale baanafstand: 0,1 mm

= 7-freesdiepte: 0,1 mm

= Vooruitstuwing: 1.600 mm/min

Resterend voorbewerken:

= 1 mm kogel-radiusfrees — snijfrees
= Toerental: 28.000 omw./min

m Radiale baanafstand: 0,1 mm

m Z-freesdiepte: 0,1 mm

m Vooruitstuwing: 1.200 mm/min

De koelkoppen op de spil dienen gericht te zijn op de punt van het instrument. Hierbij moet
worden gelet op een uniforme klemlengte van de instrumenten of moet de lengte van het
instrument van 2 mm worden ove eidsdatum bevinden zich op elke

o

. Belangrijk
Door nlet correct gn ebruik van frezen, polijstborstels, stoomstralers en waterbaden kan het
materiaal worden blootgesteld aan oververhmlng Dit kan een negatieve invioed hebben
op de van de productiemethode kunnen leiden tot
en oﬁlsche i van het DURASPLINT® comfort MS

materiaal.
Het lotnummer en de houdbaarheidsdatum bevinden zich op elke
DURASPLINT® comfort MSI verpakking. Geef bij klachten over het product altijd het
lotnummer van het product op.
Gebruik de DURAS| LINT“’ comlon MSI schijf niet na afloop van de
m  houdbaarheidsdatum.

In zeldzame ﬁevallen kunnen immunoreacties (bijv. allergieén) ortreden. Overleg
daarom blf allergische patiénten met de tandarts of de orthodontist of een
IT® comfort MSI spalk kan worden gebruikt. o .
Desmfecteer de spalk voor het eerste gebruik met een alcoholvrij reinigingsmiddel.
Reinig de spalken met een tandenborstel onder koud stromend water.

10. Opmerking
m Het

moet bij elke pi ie van het materiaal ver
eist, worden vermeld.

R’slag geen speciale maave elen nodig.

oeren: DURASPLINT® comfort MSI spalken zijn niet oplosbaar in water, inert,

houden geen risico in voor hel grondwater en kunnen dus met het hulshoudeluk afval
worden afgevoerd.
Garantie: al onze gebruikstechnische aanbevelingen, om het even of ze mondeling,
schriftelijk of in de vorm van praktische handleidingen worden verstrekt, zijn gebaseerd
op onze eigen ervaringen en tests. Daarom kunnen deze alleen als richtwaarden worden
beschouwd. Onze producten worden continu doorontwikkeld. Wij behouden ons het recht
voor verandermgen aan te brengen op het I?ebmd van constructie en formulering.
Gevareninstructies: bij de bewerking van DURASPLINT® comfort MSI ontstaat stof dat
irritatie van de ogen, huid en luchtwegen kan veroorzaken. Zorg er daarom altijd
voor dat de afzuiging op uw werkplek correct werkt.
pro3dure is niet aansprakelijk voor schade die door verkeerd gebruik van het mate
ri aal is veroorzaakt. Het DURASPLINT® comfort MSI materiaal mag alleen door ge
schoold personeel en volgens de voorschriften worden gebruikt.

, die een i
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